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1. Beschreibung (D)
1.1 Steuergerit

Die mikroprozessorgeregelte Lotstation PUD 81R gehort einer Geratefamilie an, die fiir
die industrielle Fertigungstechnik, sowie den Reparatur- und Laborbereich entwickelt
wurde. Die digitale Regelelektronik und eine hochwertige Sensor- und Warmeiiber-
tragungstechnik im Létwerkzeug gewdhrleistet ein prazises Temperaturregelverhalten
an der Lotspitze. Hochste Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynamisches
Temperaturverhalten im Belastungsfall wird durch eine schnelle und prézise
Messwerterfassung im geschlossenen Regelkreis erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst
werden von der PUD 81R automatisch anerkannt und die entsprechenden Regelpara-
meter zugeordnet.

Verschiedene Potentialausgleichsmaoglichkeiten zur Lotspitze, Nullspannungsschal-
tung sowie antistatische Ausflihrung von Steuergerat und Kolben ergénzen den hohen
Qualitdtsstandard. Die AnschluBmaaglichkeit eines externen Eingabegerates erweitert
die Funktionsvielfalt dieser Létstation. Mit den als Option erhaltlichen Eingabegeraten
WCB1 und WCB2 konnen unter anderem Zeit- und Verriegelungsfunktionen realisiert
werden. Integriertes TemperaturmeBgerdt und PC-Schnittstelle gehéren zum erwei-
terten Umfang des Eingabegerates WCB2.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 50°C - 450°C (150°F - 850°F) tiber
2 Tasten (Up/Down) eingestellt werden. Soll- und Istwert werden digital angezeigt.
Das Erreichen der vorgewéhlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED in der
Anzeige signalisiert, die zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten
bedeutet, daB das System aufheizt. Befindet sich die Temperatur auBerhalb des ein-
gestellten Temperaturfensters, wird dies in der Anzeige mit ,HI* (High: Temperatur zu
hoch) oder ,LO“ (Low: Temperatur zu niedrig) im 2 sek. Takt angezeigt.

1.2. Litkolben

LR 21: Unser ,Standard” Létkolben. Mit einer Leistung von 50 W und einem
sehr breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben
universell im Elektronikbereich einsetzbar.

Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet
sich dieser Mikro-Lotkolben besonders fiir feine Lotarbeiten mit
geringem Wérmebedarf.

Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein Lotkolben mit einstellbarem
Arbeitswinkel von 40°. Dadurch wird eine individuelle Gestaltung

des Lotprozesses hinsichtlich seiner Ergonomie erméglicht. Durch

MLR 21:

MPR 80:

seine Leistung von 80 W und schlanker Bauform eignet er sich fiir
feine Lotarbeiten.

Die Entl6tpinzette WTA 50 wurde speziell zum Ausloten von SMD-
Bauteilen konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils
eigenem Temperatursensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an bei-
den Schenkeln.

Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fiir L6tarbeiten mit groBem
Waérmebedarf. Die Befestigung der Lotspitze erfolgt iiber einen Bajo-
nettverschluB, der einen positionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht.
Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und
prézises Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bau-
form und einer Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz von
extrem feinen Lotarbeiten bis hin zu solchen mit hohem Warmebedarf
maglich. Nach Wechsel der Létspitze ist ein unmittelbares Weiterar-
beiten moglich, da die Betriebstemperatur in kiirzester Zeit wieder
erreicht ist.

Der Weller Micro Lotkolben WMP eignet sich durch sein handliches
Konzept zur Bearbeitung professioneller SMD Elektronik. Eine kurze
Distanz zwischen Griffpunkt und Lotspitze erlaubt eine ergonomische
Handhabung des 65W Létkolbens bei der Durchfiihrung feinster Lot-
aufgaben

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehorliste.

Technische Daten
Abmessungen in mm:
Netzspannung (8):
Leistungsaufnahme:
Schutzklasse:
Sicherung (9):
Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (6):

166 x 115 x 101 (L x B x H)

230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)

95 W

1 (Steuergerat) und 3 (L6tkolben)

T500mA (100 V: T1,25 A)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% vom Endwert

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geréteunter-
seite. (Auslieferungszustand hart geerdet, Klinken-
stecker nicht gesteckt)

Potentialfreier Kontakt (10): Optokoppler (Transistorausgang) max. 24 V// 20mA
Pin1 (+), Pin2 (-)



2. Inhetriehnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das Lotwerkzeug in der Sicher-
heitsablage ablegen. Lotkolbenstecker in die AnschluBbuchse (7) des Steuergerates
einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen, ob die Netzspan-
nung mit der Angabe auf dem Typenschild (ibereinstimmt und der Netzschalter (1)
sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Steuergerat mit dem Netz verbinden. Gerat
am Netzschalter (1) einschalten. Beim Einschalten des Gerates wird ein Selbsttest
durchgefihrt, bei dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind. AnschlieBend wird
kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) und die Temperaturversion (°C/°F)
angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um.
Roter Punkt (5) in der Anzeige (2) leuchtet. Dieser Punkt dient als optische Regel-
kontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken signalisiert das
Erreichen der Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Temperaturistwert an. Durch Betatigen
der ,Up“ oder ,,Down“-Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit ein-
gestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende Anzeige) kann nun durch
Antippen oder permanentes Driicken der ,Up“ oder ,,Down“-Taste (3) (4) in entspre-
chender Richtung verdndert werden. Wird die Taste permanent gedriickt, verandert
sich der Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die
Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert um.

Standardsethack

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeuges wird die Temperatur nach 20 min. automatisch
auf den Stand by Wert von 150°C (300°F) abgesenkt. Nach dreifacher Setbackzeit (60
min.) wird die ,AUTO OFF“ Funktion aktiviert. Der Lotkolben wird abgeschalten.

Einschalten der Standardsetback-Funktion: Wahrend dem Einschalten des Gerates die
,UP* Taste gedriickt halten bis in der Anzeige ,,ON“ erscheint. Gleiches Verfahren zum
Ausschalten. In der Anzeige erscheint ,OFF (Auslieferungszustand).

Bei der Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann die Funktionssicherheit beein-
trachtigt sein.

Einstellung Temperaturfenster

Taste ,Up“ und ,Down* (3) (4) gleichzeitig driicken, ca. 2 sek. In der Anzeige
erscheint blinkend der Wert (in °C/°F) des aktuell eingestellten Temperaturfensters
(werkseitig auf ,000“ eingestellt).

Die werkseitige Einstellung ,,000“ bedeutet, daB die Temperaturiiberwachungsschal-
tung ausgeschalten und der potentialfreie Kontakt (9) immer niederohmig ist.

°C Anzeige
Die Einstellung ,,001-099" entspricht: GroBe des Temperaturfensters + 1°C bis + 99°C.

°F Anzeige
Die Einstellung ,,001-178* entspricht: GroBe des Temperaturfensters + 1°F bis + 178°F.

Potentialfreier Kontakt

Befindet sich die Isttemperatur des Lotwerkzeugs INNERHALB des eingestellten
Temperaturfensters (Toleranzbreite), wird der potentialfreie Kontakt (9) niederohmig
geschalten.

Befindet sich die Temperatur AUSSERHALB des eingestellten Temperaturfensters,
wird dies in der Anzeige (5) mit ,HI“ (High: Temperatur ist zu hoch) oder ,,LO*
(Low: Temperatur ist zu niedrig) im 2 sek. Takt angezeigt und der potentialfreie Kon-
takt (9) ist hochohmig.

Der Transistorausgang eines Optokopplers stellt den potentialfreien Kontakt des
Gerates dar. Es ist daher auf die Polaritdt der zu schaltenden Spannung zu achten.

PLUS (+) an Pin 1
MINUS (-) an Pin 2

Belastbar ist dieser Kontakt mit max. 24 V / 20mA

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der Lotspitze darf nicht durch
Schmutz, Fremdkorper oder Beschddigung beeintrachtigt werden, da dies Auswir-
kungen auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.



3. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (6) sind 4
Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
Potentialausgleich
(Impedanz o Ohm):  Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem Widerstand.
Erdung Giber den gewdhlten Widerstandswert

4. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze mit Lot benetzen. Diese ent-
fernt lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Létspitze. Bei Lotpausen und
vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, daf die Lotspitze gut verzinnt
ist. Keine zu aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgemafen Sitz der Lotspitze achten.

Die Lotgerdte wurden fir eine mittlere Lotspitze justiert. Abweichungen durch Spit-
zenwechsel oder der Verwendung von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Externes Eingabegerdt WCB1 und WCB2 (Option)
Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes stehen folgende Funktionen zur
Verfligung:

@ Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines
Temperaturoffsets um + 40°C veréndert werden.
@ Sethack:  Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C (Standby).

Die Setbackzeit, nachdem die Létstation in den Standbymodus wech-
selt, ist 0-99 Minuten einstellbar. Der Setbackzustand wird durch eine
blinkende Ist-wertanzeige signalisiert und wird durch Driicken einer

Taste oder Finger-schalterdruck wieder beendet. Dabei wird kurzzeitig
der eingestellte Sollwert angezeigt. Nach dreifacher Setbackzeit wird
die ,Auto off* Funktion aktiviert. Das Létwerkzeug wird abgeschalten
(Blinkender Strich in der Anzeige)
@ Lock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem Verriegeln sind an der
Lotstation keine Einstelldnderungen méglich.
® °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F um umgekehrt
Driicken der ,Down*“-Taste wéhrend des Einschaltens zeigt die aktuel-
le Temperaturversion an.

@ Window: Einschrdnkung des Temperaturbereichesauf max. +-99°C ausgehend
von einer durch die ,LOCK" Funktion verriegelten Temperatur. Die ver-
riegelte Temperatur stellt somit die Mitte des einstellbaren Tempera-

turbereiches dar.

Bei Gerdten mit potentialfreiem Kontakt (Optokopplerausgang) dient
die , WINDOW* Funktion zur Einstellung eines Temperaturfensters.
Liegt die Isttemperatur innerhalb des Temperaturfensters wird der
potentialfreie Kontakt (Optokopplerausgang) durchgeschalten.
@ Cal: Neujustierung der Létstation (Nur WCB2) und Factory setting (FSE).
Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatur 350°C/660°F.

® PC-
Schnittstelle: RS232 (Nur WCB2)

@ Temperatur-
meBgerdt:  Integriertes TemperaturmeBgerét fiir Thermoelement Typ K (Nur WCB2)

5. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung, sowie bei eigen-
méchtiger Veranderung, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung iibernom-
men.



Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam
zu lesen und gut sichtbar in der Nahe des Lotgerates aufzubewahren. Eine Nichtbe-
achtung der Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheits-
schaden fiihren.

Die WELLER Lotstationen PUD 81R entsprechen der EG Konformitétserklarung

gemaB den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG
und 73/23/EWG.

6. Zubehorliste

52916199 Lotkolbenset WSP 80
53313199 Lotkolbenset MPR 80
53311199 Lotkolbenset MLR 21
53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Lotkolbenset LR 82
53315599 Lotkolbenset WMP
53313399 Entlétset WTA 50

513050 99 Reflow-Lo6tgerat EXIN 5

527 028 99 Vorheizplatte WHP 80
525030 99 Thermisches Abisoliergerdat WST 20
53118199 Externes Eingabegerat WCB1
53118099 Externes Eingabegerat WCB2
WPHT Schaltablage (WMP)

WPHB80T Schaltablage (WSP 80)

1. Lieferumfang
PUD 81R

Steuergerat

Netzkabel
Bedienungsanleitung
Klinkenstecker

Bild Schaltplan siehe Seite 59
Bild Explo-Zeichnungen siehe Seite 60

8. Warnhinweise

1. Das Netzkabel darf nur in die dafiir zugelassenen Netzsteckdosen oder Adapter
eingesteckt werden.

2. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht beniitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die Nahe des heiBen Lotwerkzeugs.

3. Beachten Sie die Umgebungseintfliisse.
Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

4. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkdrpern,
Herden und Kiihlschrénken.

5. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten
Sie andere Personen von Ihrem Arbeitsplatz fern.

6. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abge-
schlossenen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten
Sie unbenutzte Létwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

7. Unberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem ange-
gebenen Druck bzw. Druckbereich.

8. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen
Sie das Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

9. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges L6tzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbe-
kleidung, um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

10. Schiitzen Sie Ihre Augen.
Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind inshesondere die



Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnssprit-
zern; Verbrennungsgefahr durch fliissiges Létzinn.

11. Verwenden Sie eine Litrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind,
iiberzeugen Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

12. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten.

13. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer
gehalten als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des
Lotwerkzeuges frei.

14. Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung.
Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler
beim Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

15. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Lotspitzenwech-
sel. Kontrollieren Sie regelméaBig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Repa-
raturen dirfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt werden. Nur ori-
ginal WELLER-Ersatzteile verwenden.

16. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

17. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB3 Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt
sind.

18. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An
schluB an das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes
Lotwerkzeug nicht mit dem Finger am Netzschalter.

19. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie
das Lotwerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

20. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschadigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschédigte Teile sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funkti-
on untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktio-
nieren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Sémtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb
des Lotwerkzeugs zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
miissen sachgemaB durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.

21. Achtung

Benutzen Sie nur Zubehdr oder Zusatzgerate, die in der Zubehdrliste der Betriebs-
anleitung aufgefiihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehdr oder Zusatzgeréte nur an
original WELLER Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs
kann eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

22. Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Repa-
raturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original
WELLER Ersatzteile verwendet werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir den Betreiber
entstehen.

23. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

24. Verwendung mit anderen WELLER Geréten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatz-
gerdten betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiinrten Warn-
hinweise zu beachten.

25. Beachten Sie die fiir lhren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitsbestimmungen.



1. Description (FD
1.1 Bloc d‘alimentation

La station de soudage a microprocesseur PUD 81R appartient a une série d’appareils
développée pour la fabrication industrielle de méme que pour les réparations et le
laboratoire. L'électronique numérique de régulation et un systéme sophistiqué de cap-
teur et de transfert de chaleur dans I'outil de soudage garantissent une grande préci-
sion de température au niveau de la panne. Une précision maximale de la températu-
re et un comportement dynamique thermique optimal en service sont rendus
possibles par un systéme de mesure rapide et précis au sein d’une boucle de régula-
tion. Les outils de soudage sont reconnus automatiquement par la PUD 81R qui leur
attribue les parametres de régulation correspondants.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la panne, une commutation a
zéro volt et une protection antistatique du bloc d‘alimentation et du fer a souder com-
plétent le standard de qualité élevée. La possibilité de raccorder un programmateur
extérieur augmente la variéte des possibilités de cette station de soudage. Les pro-
grammateurs WCB 1 et WCB 2, disponibles en option, permettent la programmation
de fonctions de temporisation et de verrouillage. Un thermometre intégré et une inter-
face pour PC font également partie de I'équipement complémentaire du programma-
teur WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée entre 50° C et 450°C (150°F et 850°F) a
I'aide de 2 touches (Up/Down). La valeur de consigne et |a valeur réelle sont affichés
numériquement. Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur, servant au contréle
visuel du réglage signale que la température présélectionnée est atteinte. La LED
allumée en permanence indique que le systeme est en chauffe.Lorsque la températu-
re se situe en dehors de la plage de températures réglée, I'afficheur le signale par «HI»
(High: température trop élevée) ou «LO» (Low: température trop basse) au rythme de
2 secondes.

1.2 Fer a souder

LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une puissance de 50 watts et une
large gamme de pannes (série ET), ce fer a souder est d'une utilisati-
on universelle dans le domaine de I'électronique.

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer a sou-
der convient plus particulierement aux travaux de soudage nécessi-
tant une faible source de chaleur.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut modifier I‘angle de travail

MLR 21:

MPR 80:

jusqu‘a 40° permet d‘individualiser le processus de soudage au plan
de I'ergonomie. Avec sa puissance de 80 watts et sa forme éfilée, ce
fer convient pour les travaux de soudage de précision.

La pince a dessouder WTA 50 a été spécialement congus pour
dessouder les composants montés en surface. Deux éléments chauf-
fants (2 x 25 watts) équipés chacun de leur propre sonde assurent
une méme température aux deux extrémités de la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour les travaux nécessitant une
source de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée par
un systéeme a baionnette garantissant un parfait positionnement de la
panne en cas de remplacement de celle-ci.

Le fer a souder WSP 80 se distingue par la grande rapidité et la préci-
sion avec lesquelles il atteint la température de soudage. Grace a sa
forme éfilée et a sa puissance de 80 W, son utilisation est universelle
et va des travaux de soudage de trés grande précision a ceux
requérant une source de chaleur importante.

Aprés un changement de panne, il est possible de continuer de tra-
vailler sans interruption dans la mesure ou la température de service
est atteinte trés rapidement.

Avec son concept de maniabilité, le micro fer a souder Weller WMP
convient pour le travail avec les composants électroniques profes-
sionnels montés en surface (SMD). Une courte distance entre le
point de saisie et la panne de soudage permet une manipulation ergo-
nomique du 65W fer a souder lors de la réalisation des travaux de
soudage les plus délicats.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste des accessoires.

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm: 166 x 115 x 101 (L x I x h)

Tension secteur (8): 230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)
Puissance absorbée: 95 W

Classe de protection: 1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer a souder)

Fusible (9): T500 mA (100 V: T1,25 A)
Régulation de la

température: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Précision: + 2% de la valeur maximale



Equilibrage de
potentiel (6): par une prise jack de 3,5 mm au bas de I'appareil.

(Mise a la terre dure d’origine, fiche jack débranchée)
Contact libre de
potentiel (10): coupleur optoélectronique (sortie transistorisée)

maxi. 24 V/20 mA broche 1 (+), broche 2 (-)

2. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée). Placer le fer a souder dans le
support de sécurité. Brancher la fiche du fer a souder sur la prise (7) du bloc d‘ali-
mentation et la verrouiller en la tournant Iégérement vers la droite. Vérifier si la tensi-
on du secteur correspond bien a la tension indiquée sur la plaque signalétique et si
I'interrupteur secteur (1) est coupé. Brancher le bloc d‘alimentation sur le secteur.
Mettre I'appareil en marche avec l'interrupteur secteur (10). A la mise en marche de
|'appareil, celui-ci effectue un test automatique au cours duquel tous les éléments
d'afficheur (1) sont brievement en service. L'électronique commute ensuite automa-
tiguement la température de consigne et |‘afficheur indique la valeur réelle. Le point
rouge (5) dans l'afficheur (2) s'allume. Ce point rouge sert de contréle visuel du
réglage. Il est allumé en permanence pour indiquer que le systeme est en chauffe et
clignote lorsque la température de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En actionnant les touches
"Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur numérique (2) indique momentanément la valeur de
consignes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la direction voulue en
appuyant par intermittence ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3)
(4). Lorsque les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de consigne
change rapidement. Environ 2 secondes apres avoir relaché les touches, I'afficheur
numeérique (2) indique automatiquement la valeur réelle.

Réduction de température standard

Lorsque I'appareil de soudage n’est pas utilisé, la température est ramenée automa-
tiqguement a la valeur standard de 150°C (300°F) au bout de 20 minutes. Au bout de
trois fois cette durée (60 minutes), la fonction “AUTO OFF” est activée. Le fer a sou-
der s’éteint.

Activation de la fonction de réduction de température Setback standard: maintenir la

touche “UP” enfoncée durant la mise en marche de I'appareil jusqu’a ce que I'afficheur
indique “ON”. Procéder de la méme maniére a I'extinction. Lafficheur indique “OFF”
(état d’origine).

La fonction de sécurité peut étre altérée lors de I'utilisation de trés fines pannes.

Réglage de la plage de températures

Actionner simultanément les touches ,Up“ et ,Down* (3) (4) pendant environ 2 s.
L'afficheur indique en clignotant la valeur (en °C/°F) de la plage de température
momentanément réglée (d’origine ,,000).

Le réglage d’origine «000» signifie que le circuit de surveillance de la température est
déconnecté et que le contact libre de potentiel (9) est toujours a basse impédance.

Affichage en °C
Le réglage «001-099» correspond a: étendue de la plage de températures de + 1°C
a+99°C

Affichage en °F
Le réglage «001-178» correspond a: étendue de la plage de températures de + 1°F
a=+178°F

Contact libre de potentiel

Lorsque la température réelle de I'outil de soudage se situe a 'INTERIEUR de la
plage de températures réglée (tolérances), le contact libre de potentiel (9) est
commuté sur basse impédance.

Lorsque la température se situe EN DEHORS de la plage de températures réglée,

I'afficheur (5) le signale par «HI» (High: température trop élevée) ou «LO» (Low:

température trop basse) au rythme de 2 secondes et le contact libre de potentiel

(9) est a haute impédance.

La sortie transistorisée d’un coupleur optoélectronique représente le contact libre
de potentiel de I'appareil. Il faut par conséquent respecter la polarité de la tension
connectée.

PLUS (+) a la broche 1
MOINS (-) & la broche 2



Ce contact a une charge admissible maxi. de 24 VV / 20 mA.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne doit pas étre altérée par
des saletés, des corps étrangers ou des endommagée ou étre endommagée car ceci
se répercute sur la précision de la régulation de température.

3. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de
la prise jack de 3,5 mm (6):

Mise a la terre directe:  Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact central.

Libre de potentiel: Avec fiche
Mise a la terre indirecte: Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par
I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.

4. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec la soudure appropriée. Ceci
supprime les couches d'oxyde et les impuretés présentes sur la panne suite au stock-
age. Au cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a souder, s'assurer tou-
jours que la panne soit bien étamée. Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Attention: Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.
Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une panne moyenne. Des dif-
férences sont donc possibles en cas de changement de panne ou en cas d'utilisation

de pannes de forme différente.

Programmateurs WCB 1 et WCB 2 (option)
Les fonctions ci-apres sont disponibles si un programmateur est utilisé:

@ Offset: La température réelle de la panne peut étre modifiée de + 40°C en

entrant un offset de température.

@ Setback: Réduction de la température de consigne réglée a 150°C (Stand-
by). Le temps de Setback au bout duquel la station de soudage
passe dans le mode Standby peut étre réglée de 0 a 99 minutes.
Aprés trois fois la durée de Setback, la fonction "Auto off” est
activée. Loutil de soudage est éconnecté (trait clignotant sur
I'afficheur).

@ Lock: Vérrouillage de la température de consigne. Aprés le vérrouillage,
aucune modification du réglage n'est possible sur la station de
soudage.

® °C/°F: Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

@ Window: Limitation de la plage de température a +-99°C maxi. a partir
d’une température verrouillée avec la fonction “LOCK”. La
température verrouillée représente alors le milieu de la plage de
température réglable.

Sur les appareils avec contact libre de potentiel (sortie sur cou-
pleur optoélectronique), la fonction “WINDOW” sert au réglage

d’une fenétre de températures. Lorsque la température réelle se
situe dans la plage de températures, le contact libre de potentiel
(sortie sur coupleur optoélectronique) est commuté.

@ Cal: Requalibrage de la station de soudage (uniqguement WCB 2).

@ Interface PC:  RS232 (uniquement WCB 2).

@ Thermometre: Thermométre intégré pour thermocouple type K
(uniquement WCB 2).

5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation autre que celle décrite
dans les instructions d'emploi de méme qu'en cas de modification effectuée sans
autorisation.
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Les présentes instructions d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre
lus attentivement et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de
soudage. Le non respect des avertissements peut étre a I'origine d'accidents et de
blessures ou de dommages pour la santé.

Les stations de soudage WELLER PUD81R correspondent a la déclaration de confor-

mité européenne suivant les exigences fondamentales de sécurité des directives
89/336/CEE et 73/23/CEE.

6. Accessoires

52916199 Kit fer a souder WSP 80

53313199 Kit fer a souder MPR 80

53311199 Kit fer a souder MLR 21

53311299 Kit fer a souder LR 21 antistatique
53311399 Kit fer a souder LR 82

53315599 Kit fer a souder WMP

53313399 Kit de dessoudage WTA 50

513050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5
527028 99 Plaque de préchauffage WHP 80
52503099 Appareil a dénuder thermique WST 20
53118199 Programmateur externe WGCB 1
53118099 Programmateur externe WCB 2

WPHT Plague reposoir commutatrice (WMP)
WPHB80T Plague reposoir commutatrice (WSP 80)

7. Eléments compris dans la livraison

PUD 80

Bloc d‘alimentation
Cable secteur
Instructions d'emploi
Fiche jack

Figure schéma électrique voir la page 59
Figure vue éclatée voir la page 60

8. Avertissements

1. Le céble secteur doit étre branché uniquement sur une prise de courant ou un
adaptateur agréés.

2. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support origi-
nal. Ne placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

3. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

4. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux, élé-
ments de chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

5. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute per-
sonne étrangere éloignée de votre poste de travail.

6. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.

Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors
de portée des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pres-
sion.

7. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou
dans le domaine de pressions indiqué.

8. Servez-vous d'un outil de soudage adapté.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'ap-
pareil a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

9. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de briilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brilures.

10. Protégez vos yeux.
Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en parti-
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culier a respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre les
éclaboussures d'étain, danger de briilure au contact de la soudure.

11. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de

soudure, veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support origi-
nal. Ne placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud..

12. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer
la fiche de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des aré-
tes vives.

13. Maintenez la piéce a usiner hien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piéce a usiner. Elle sera ainsi main-
tenue de fagon plus siire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la
manipulation de I'outil de soudage.

14. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs
dues a un mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.

15. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sir. Suivez les consignes de
maintenance et les remarques concernant le changement de panne. Contrdlez régu-
lierement tous les cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effec-
tuées que par un spécialiste agréé. N'utilisez que des piéces originales WELLER.

16. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

17. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

18. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en
position d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le
doigt posé sur I'interrupteur général.

19. Soyez attentifs.
Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas
I'outil de soudage si vous n'étes pas concentré.

20. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement
parfait des dispositifs de protection ou des piéces légérement abimées. Assurez-
vous que les piéces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si
des pieces sont endommagées. Toutes les piéces doivent étre montées correcte-
ment et toutes les conditions remplies afin de pouvoir garantir le fonctionnement
impeccable de I'outil de soudage. Les dispositifs de protection et les piéces endom-
magées doivent étre réparés ou changés par des professionnels dans un atelier
agréé, sauf indication contraire dans le mode d'emploi.

21. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires
du mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec
des appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des
blessures.

22. Faites réparer votre outil de soudage par un technicien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent
étre effectuées que par un technicien spécialisé et n'employez que des piéces de
rechange originales WELLER; dans le cas contraire, I'utilisation peut provoquer des
accidents.

23. Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.
Le manche des outils de soudage du modele antistatique est conductrice.

24. Utilisation avec d'autres appareils WELLER.

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils
WELLER ou avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations
faites dans les autres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.
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1. Beschrijving (NL)
1.1 Besturingsapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation PUD 81R behoort tot een toestelfamilie
die werd ontwikkeld voor de industriéle productietechniek, voor reparatieafdelingen
en laboratoria. De digitale regeltechniek en een hoogwaardige sensor- en
warmteoverdrachttechniek in het soldeergereedschap verzekeren een nauwkeurig
temperatuurregelgedrag aan de soldeerpunt. Een maximale temperatuurnauwkeurigheid
en een optimaal dynamisch temperatuur gedrag bij belasting worden verzekerd door
een snelle en nauwkeurige meetwaarderegistratie in gesloten regelkring. De
soldeergereedschappen zelf worden door de PUD 81R automatisch herkend en de
overeenkomstige regelparameters worden toegewezen.

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor soldeerpunt, nulspannings-
schakelaar, de antistatische uitvoering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te sluiten vergroot
het aantal functies van dit soldeerstation. Met de als optie te verkrijgen invoerappara-
ten WCB 1 en WCB 2 kunnen onder andere tijds- en vergrendelfuncties gerealiseerd
worden. Een geintegreerd temperatuurmeetapparaat en PC-interface behoren ook tot
de levering van het invoerapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C (150°F - 850°F) via 2 toetsen
(up/down) ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarde wordt digitaal aangege-
ven. Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat aangegeven via het knipperen
van een rode LED op het display die voor de optische regelcontrole dient. Als het licht-
je voortdurend brandt, betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt. Als de tem-
peratuur zich buiten het ingestelde temperatuurvenster bevindt, wordt deze op het
display met "HI” (High: temperatuur te hoog) of "LO” (Low: temperatuur te laag) om
de 2 seconden aangegeven.

1.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een
zeer breed soldeerpuntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout overal
in de electronica te gebruiken.

MLR 21: Met een vermogen van 25 W en een slanke vorm is deze micro-

soldeerbout zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig
warmte nodig is.

MPR 80: De Weller Pesitronic MPR 80 is een soldeerbout met een instelbare
werkhoek van 40°. Daardoor is een individuele vormgeving van het
soldeerproces ten aanzien van zijn ergonomie mogelijk. Met een
vermogen van 80 W en zijn slanke vorm is hij zeer geschikt voor fijn
soldeerwerk.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal voor het solderen van SMD-
onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W)
met ieder een eigen temperatuursensor zorgen voor een gelijke tem-
peratuur aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een
hoge temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat
via een bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact
de juiste plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de soldeer-
temperatuur razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke vorm
en een verhittingsvermogen van 80 W kan hij universeel gebruikt wor-
den, van extreem fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge tem-
peraturen. Na het wisselen van de soldeerpunt kan direct verder
gewerkt worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer snel weer

bereikt is.

De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn handzaam concept
uitermate geschikt voor het bewerken van professionele SMD elek-
tronica. Een korte afstand tussen handgreep en soldeerpunt maakt
een ergonomisch gebruik van de 65 W soldeerbout tijdens het fijnste
soldeerwerk mogelijk

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.

Technische gegevens

Afmetingen in mm: 166 x 115 x 101 (I x b x h)

Netspanning(8): 230V /50/60 Hz (100 V / 50/60Hz)
Krachtontneming: BwW
Beschermklasse: 1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)

Beveiliging (9): T500mA (100 V: T1,25 A)

Temperatuurregeling: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Precisie: + 2% van eindwaarde

Potentiaalcompensatie (6): Via 3,5 mm klinkbus aan de onderzijde van het toestel.
(Toestand bij levering hard geaard, klinkstekker niet

ingestoken.)
13



Potentiaalvrij contact (10): Opto-koppeling (transistoruitgang) max. 24 V /
20 mA pin1 (+), pin2 (-)

2. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerapparaat in het veiligheids-
kastje leggen. Stekker soldeerapparaat in de aansluitbus (7) van het regelapparaat ste-
ken en vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer of de spanning met
die op het typeschildje overeenstemt en de netschakelaar (1) uitgeschakeld staat.
Regelapparaat met het electriciteitsnet verbinden. Apparaat via netschakelaar (1)
inschakelen. Als het apparaat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd waarbij
alle display-elementen (2) kort gaan branden. Daarna schakelt de electronica automa-
tisch op de ingestelde temperatuur en geeft de werkelijke temperatuur aan. De rode
punt (5) op het display (2) gaat branden. Deze punt dient als optische regelcontrole.
Als hij continue brandt betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen
betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuurwaarde aan. Door de knop
"Up” of "Down” (3) (4) in te drukken wordt het digitaaldisplay (2) op de betreffende
gewenste waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen door het aanraken
of permanent indrukken van de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de betreffende
richting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt, verandert de
gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het loslaten wordt het display (2)
automatisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Standaardsetback

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt gebruikt, wordt de temperatuur na 20
minuten automatisch verlaagd naar de standby-waarde van 150°C (300°F). Na een
drievoudige set back-tijd (60 min) wordt de "AUTO OFF” functie geactiveerd. De sol-
deerbout wordt uitge schakeld.

Inschakelen van de standaardsetback-functie: Tijdens het inschakelen van het toestel
de "UP” toets ingedrukt houden tot op de display "ON” verschijnt. De functie wordt
op dezelfde manier uitgeschakeld. Op de display verschijnt "OFF” (toestand bij levering).

Als zeer fijne soldeerpunten worden gebruikt, kan de goede werking beinvloed zijn.

Instelling van het temperatuurvenster

Druk de "Up” of "Down” toets (3) tegelijkertijd ca. 2 seconden in. Op het display
verschijnt knipperend de waarde (in °C/°F) van het actueel ingestelde temperatuur-
venster (op de fabriek op "000” ingesteld).

De instelling af fabriek van 000" betekent dat de temperatuurbewakingsschakeling
uitgeschakeld en het potentiaalvrije contact (9) altijd laagohmig is.

°C Indicatie
De instelling "001-099” betekent: grootte van het temperatuurvenster tot + 99°C.

°F Indicatie
De instelling "001-178” betekent: grootte van het temperatuurvenster + 1°F tot
+178°F

Potentiaalvrij contact

Als de werkelijke temperatuur van het soldeerapparaat zich BINNEN het ingestelde
temperatuurvenster (tolerantiebreedte) bevindt, wordt het potentiaalvrije contact (9)
laagohmig geschakeld.

Als de temperatuur BUITEN het ingestelde temperatuurvenster ligt, wordt deze op
het display (5) met "HI” (High: temperatuur te hoog) of "LO” (Low: temperatuur te
laag) om de 2 seconden aangegeven en is het potentiaalvrije contact hoogohmig.
De transistoruitgang van een opto-koppeling stelt het potentiaalvrije contact van het
apparaat voor. Daarom moet op de polariteit van de in te schakelen spanning gelet
worden.

PLUS (+) op pin 1
MINUS (-) op pin 2

Dit contact kan belast worden met max. 24 V /20 mA
Onderhoud
De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de soldeerpunt mag niet door

vuil, vreemde stoffen of beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft
op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.
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3. Potentiaalvereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug (6) zijn 4 variaties
mogelijk:

Direct geaard: zonder stekker (positie af fabriek)
Potentiaal vereffening
(impedantie 0 Ohm): met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact

Potentiaalvrij: met stekker

Indirect geaard: met stekker en vastgesoldeerde weerstand
Aarde via de gekozen weerstandswaarde.

4. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de selectief te vertinnen
soldeerpunt met soldeertin bevochtigen. Hierdoor worden door het opslaan veroor-
zaakte oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd. Tussen het
solderen en voordat het soldeerapparaat wordt weggelegd er altijd op letten dat de
soldeerpunt goed vertind is. Geen agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht is.
De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen
afwijkingen ontstaan door het verwisselen van punten of het gebruik van andere punt-

vormen.

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)
Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende functies beschikbaar.

@ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer van
een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.
@ Sethack: Terugzetten van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C

(stand-by). Nadat het soldeerstation in de stand-by modus is gezet
kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten ingesteld worden. Nadat drie

keer de setbacktijd is geactiveerd, wordt "Auto-Off* geactiveerd.
Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld (knipperende streep op
het display).
@ Lock: Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het vergrendelen
kan op het soldeerstation de instelling niet meer veranderd worden.
® °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F en
omgekeerd.
® Window: Beperking van het temperatuurbereik tot max. +-99°C uitgaande
van een door de “LOCK” functie vergrendelde temperatuur. De ver-
grendelde temperatuur vormt daardoor het middenpunt van het
instelbare temperatuurbereik.

Bij toestellen met potentiaalvrij contact (uitgang optische koppe-
ling) dient de "WINDOW” functie om een temperatuurvenster in te
stellen. Als de reéle temperatuur binnen het temperatuurvenster
ligt, wordt het potentiaalvrije contact (uitgang optische koppeling)
doorgeschakeld.

@ Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)

@ PC-interface: RS232 (alleen WCB 2)

@ Temperatuur-
meetapparaat:  Geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-element

type K (alleen WCB 2)

5. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende,
alsmede voor eigenmachtige veranderingen.

Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde waarschuwingen dienen opmerkzaam
gelezen te worden en goed leeshaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard te
worden. Het niet inachtnemen van de waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en
verwondingen of gezondheidsproblemen.
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De WELLER soldeerstations PUD 81R beantwoorden aan de EG conformiteitsverkla-
ring conform de veiligheidseisen van Richtlijnen 89/336/EWG en 73/23/EWG.

6. Toebehoren

52916199 Soldeerset WSP 80

53313199 Soldeerset MPR 80

53311199 Soldeerset MLR 21

53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch

53311399 Soldeerset LR 82

53315599 Soldeerset WMP

53313399 Soldeerruimset WTA 50

513050 99 Reflow soldeerapparaat EXIN 5

527028 99 Opwarmplaat WHP 80

52503099 Thermisch isoleerapparaat WST 20

53118199 Extern invoerapparaat WGCB 1

53118099 Extern invoerapparaat WCB 2

WPHT Soldeerbouthouder met contactschakelaar (WMP)
WPHB80T Soldeerbouthouder met contactschakelaar (WSP 80)

1. Leveromvang

PUD 81R
Besturingsapparaat
Netkabel
Handleiding
Klinkenstekker

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 59
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 60

8. Waarschuwingen

1. De netkabel mag enkel in de daarvoor bestemde stopcontacten of adapters
worden gestoken.

2. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.

Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet
gebruikt. Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktu-
ig.

3. Let op invioeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

4. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen, verwarmingsele-
menten, haarden of koelkasten.

5. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen
op een afstand van uw werkplaats.

6. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.

7. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven
druk resp. drukbereik.

8. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

9. Draag geschikte werkkleding.

Er bestaat verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u
voldoende beschermen tegen verbrandingen.

16



10. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder
de waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang.
Bescherm uzelf voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

11. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.

Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie voor-
handen zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste manier
gebruikt worden.

12. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.

Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stek-
ker uit de contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe
kanten.

13. Beveilig het werkstuk.

Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met
de hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het soldeer-
werktuig.

14. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en
gebruik altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

15. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen
door een erkende vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-
reservedelen.

16. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

17. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

18. Vermijd onopzettelijk gebruik.
Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de contact-
doos resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten

soldeerwerktuig niet met de vinger aan de netschakelaar.

19. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indi-
en u ongeconcentreerd bent.

20. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften
onderzocht worden. Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet
klemmen en of er delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd
zijn en aan alle voorwaarden voldoen om een feilloos gebruik van het soldeerwerktuig
te waarborgen. Beschadigde beschermingsvoorzieningen en delen moeten door een
erkende vakwerkplaats gerepareerd of gewisseld worden, in zoverre er niets anders
in de handleiding staat aangegeven.

21. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de hand-
leiding genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij ori-
ginele WELLER apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere toebehoren
kan letselgevaar opleveren.

22. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Repara-
ties mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij originele
WELLER reservedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen ongevallen voor
de bediener ontstaan.

23. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

24. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp. rand-
apparatuur gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden opge-
volgd die in die handleidingen worden genoemd.

25. Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn op uw
werkplaats.
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1. Descrizione 1)
1.1 Apparecchio di controllo

La stazione di saldante con microprocessore PUD 81R appartiene ad una famiglia di
apparec chi sviluppata per un uso di tipo industriale e per applicazioni da officina o da
laboratorio. La centralina elettronica digitale, il sensore e i dispositivi di trasporto di
calore di alta qualita montati nell’utensile saldante garantiscono una precisa regola-
zione della temperatura sulla punta dello stilo brasatore. Una rilevazione dei valori di
misura piu rapida e precisa in circuito chiuso permettono una massima precisione di
temperatura ed un comportamento termico dinamico ottimale. Gli utensili vengono
riconosciuti automaticamente dall’unita, che provvede ad assegnare loro i corretti
parametri di regolazione.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti possibilita per la compensa-
zione del potenziale della punta del saldatore, dall'interruttore di corrente zero cosic-
come dall'esecuzione antistatica dell‘apparecchio di controllo e dell‘utensile. La pos-
sibilita di collegare un apparecchio di inserimento dati esterno aumenta ulteriormente
la flessibilita di impiego di questa stazione. Con gli apparecchi di inserimento dati
opzionali WCB 1 e WCB 2 possono essere attivate fra I'altro delle funzioni di tempo-
rizzazione e di bolcco delle temperature. Il WCB 2 si contraddistingue inoltre come
misuratore di temperatura e per l'interfaccia PC.

La temperatura desiderata pud essere regolata tramite due tasti (Up/Down) da 50°C a
450°C (150°F a 850°F). Il valore reale e il valore selezionato vengono visualizzati digi-
talmente. Il raggiungimento della temperatura impostata viene segnalato dal lampeg-
gio di una spia LED rossa all'interno del display che serve come controllo visivo. Se
essa e accesa a luce fissa significa che il sistema ¢ in fase di riscaldamento. Se la tem-
peratura si trova al di fuori dell'intervallo impostato, allora sul display compare la
scritta “HI” (High: temperatura troppo alta) oppure “LO” (Low: temperatura troppo
bassa) ad un intervallo di 2 secondi.

1.2. Stilo brasatore

LR 21: Il nostro saldatore "standard", con una potenza di 50W ed un‘ampia
gamma di punte (serie ET) & universalmente adatto nel campo
dell'elettronica.

MLR 21: Con una potenza di 25 W ed un design snello questo microstilo &
idoneo soprattutto per lavori con ridotto fabisogno termico.

MPR 80: Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo saldante con un angolo di

lavoro regolabile di 40°. Grazie a questa soluzione & possibile

impostare il processo di saldatura secondo le necessita personali in
fatto di ergonomia. Grazie alla sua potenza di 80 W ed alla dimensio-
ne ridotta esso & idoneo per piccoli ed accurati lavori di saldatura.

La pinza termica WTA 50 é stata concepita proprio per la dissaldatura
di componenti SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate ciascuna
di un proprio sensore di temperatura fanno in modo se su entrambe
le forcelle vi sia la stessa temperatura.

Potente stilo saldante da 80 W per lavori dove & necessario un forte
apporto termico. Il fissaggio della punta avviene tramite una chiusura
a baionetta che permette una esatta posizione della punta.

Lo stilo WSP 80 si contraddistingue per la sua velocita e la sua preci-
sione nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie alla sua
forma snella e alla sua potenza termica di 80 W & possibile utilizzarlo
universalmente a partire da finissimi lavori di saldatura sino a lavori
che necessitano un forte apporto termico. Dopo la sostituzione della
punta & possibile continuare subito a lavorare poicheé la temperatura
di esercizio viene raggiunta velocemente.

Il saldatore Weller Micro WMP & particolarmente adatto per la lavora-
zione di componenti elettronici professionali SMD, grazie al suo maneg-
gevole concetto. La breve distanza tra il punto d’impugnatura e la punta
per saldare permette una maneggevolezza ergonomica del

65W saldatore nell’esecuzione dei piti fini lavori di saldatura.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.

Dati tecnici

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (8):
Assorbimento di potenza:
Classe di protezione:

166 x 115 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt.)

230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)

95 W

1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)

Fusibile (9): T500mA (100 V: T1,25 A)
Regolazione della

temperatura: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Precisione: + 2% del valore di finescala

Compensazione di
potenziale (6): tramite boccola tipo jack da 3,5 mm sul fondo
dell’apparecchio. (stato di fornitura: collegamento

a terra forte, boccola non inserita)
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Contatto a potenziale nullo (10): Accoppiatore ottico (uscita transistore)
max 24V/20mA Pin1 (+), Pin2 (-)

2. Messa in esercisio

Montare il supporto dello stilo saldante (vedere il disegno esploso). Infilare lo stilo nel
supporto di sicurezza. Inserire lo spinotto del saldatore nella boccola di collegamento
(7) dell'apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rotazione verso destra.
Verificare che la tensione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta di
omologazione e che l'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta.

Collegare I'apparecchio di controllo alla rete. Accendere |'apparecchio mediante
I'interruttore di rete (1). Al momento dell'accensione dell'apparecchio viene eseguito
un autotest in cui tutti gli elementi di indicazione (2) si trovano accesi per un breve
periodo. Subito dopo I'elettronica si porta sulla temperatura preimpostata e indica il
valore reale. Il led rosso (5) nel display (2) & acceso. Questo serve come controllo
visivo. Se fisso significa che I'utensile si sta scaldando. Il lampeggio indica il
raggiungimento della temperatura di esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della temperatura. Tramite
attivazione del tasto "Up" o0 "Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di pre-
set attualmente impostato. Ora il valore preimpostato pud essere modificato in su o
in git premendo i pulsanti a intermittenze o tenendo premuti i tasti "Up" o0 "Down" (3)
(4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido. Circa 2 secon-
di dopo laver rilasciato il tasto, il display digitale (2) si riporta automaticamente sul
valore di temperatura reale.

Setback standard:

Se 'utensile non viene utilizzato per 20 minuti, la temperatura viene portata
automaticamente sul valore di standby di 150 °C (300 °F). Alla scadenza di un tempo
triplo del tempo di setback (60 min) viene attivata la funzione di autospegnimento
“AUTO OFF”. Lo stilo saldante viene spento.

Accensione della funzione standard-setback: Durante I'accensione dell'apparecchio
tenere premuto il tasto “UP” sino a che nell’'indicatore non compare “ON”. Lo stesso
va fatto per spegnerla. In tal caso, nell'indicatore comparira “OFF” (stato di fornitura).

Se vengono usate punte di saldanti molto fini é possibile che la funzione non sia piu
sicura.

Impostazione dell’intervallo di temperatura

Premere contemporaneamente i tasti “Up” e “Down” (3) (4) per ca. 2 secondi. Sul
display compare lampeggiante il valore (in °C o in °F) dell'intervallo di temperatura
attualmente impostato (impostato in fabbrica su “000”).

Limpostazione di fabbrica su “000” significa che il circuito di controllo della temperatura
¢ disattivato e che il contatto a potenziale nullo & in posizione a ,bassa impedenza“.

Indicazione °C
L'impostazione “001-099” significa: ampiezza dell’intervallo di temperatura da + 1°C
a+99°C.

Indicazione °F
L'impostazione “001-178” significa: ampiezza dell’intervallo di temperatura da + 1°F
a=+178°F

Contatto a potenziale nullo
Se la temperatura attuale dello stilo saldante si trova ENTRO ['intervallo di tempera-
tura impostato (fascia di tolleranza) allora il contatto (9) a potenziale nullo & in posi-
zione a ,bassa impedanza®“.

Se la temperatura si trova AL DI FUORI dell’intervallo di temperatura impostato tale
condizione viene indicata sul display (5) dalla scritta “HI” (High: la temperatura &
troppo alta) oppure con “LO” (LOW: la temperatura ¢ troppo bassa) al ritmo di 2
secondi mentre il contatto a potenziale nullo (9) & in posizione ad alta ,,impedenza“.
L'uscita transistor di un accoppiatore ottico rappresenta il contatto a potenziale nullo
dell’apparecchio. E dunque necessario fare attenzione alla corretta polarita della ten-
sione da collegare.

POSITIVO (+) sul piedino 1
NEGATIVO (-) sul piedino 2

Questo contatto puo essere sottoposto al massimo a una corrente di 24 V /20 mA.
Manutenzione
Il passaggio fra resistenza/sensore e la punta saldante non deve essere penalizzato da

sporco, corpi estranei 0 danneggiamenti poiche tale fatto andrebbe ad influire negati-
vamente sulla precisione della regolazione di temperatura.
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3. Equalizzazione dei Potenziali

Tramite la presa da 3,5 mm (6) & possibile realizzare 4 differenti configurazioni:
Messa a terra diretta:  Senza spinotto (come fornito da stabilimento)

Equalizzazione dei potenziali

(Impedenza o Ohm):  Con spinotto inserito, cavo di equalizzazione dei potenziali
collegato al pin centrale

Potenziale libero: Con spinotto inserito

Collegamento a massa

del banco di lavoro:  Con spinotto inserito e resistenza collegata al pin centrale.

Collegamento a terra tramite la resistenza.

4. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire punta con dello stagno. Tale strato rimuove
eventuali strati di ossido o impurita derivanti dall'immagazzinaggio dell'apparecchio.
Durante pause di lavoro e prima di riporre lo stilo nel supporto fare sempre attenzione
che la punta saldante sia sempre ben ricoperta di stagno. Non utilizzare flussanti
troppo aggressivi.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia saldamente innestata nello stilo.

Gli apparecchi saldanti sono stati calibrati per una punta di saldatura di media
grandezza.

E dunque possibile che vengano a crearsi differenze dovute al cambio della punta o
all'utilizzo di forme di punta differenti.

Apparecchio esterno di calibrazione ed inserimento dati WCB 1 e WCB 2 (opzionale)
Durante I'utilizzo di un apparecchio di calibrazione ed inserimento dati esterno sono
disponibili le seguenti funzioni:

@ Offset: La temperatura reale della punta puo essere modificata di
+ 40 °C tramite l'inserimento di un offset di temperatura.

@ Setback: L'abbassamento della temperatura impostata a 150 °C (standby).ll
tempo di setback é regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la stazio-
ne di brasatura commuta nel modo standby. Allo scadere di un tri-
plo tempo di setback viene attiva la funzione ,Auto off*. Lutensile
viene spento (lineetta lampeggiante nell’indicatore).

® Lock: Blocco della temperatura di preset. Dopo il blocco non é possibile
apportare modifiche sulla stazione saldante.

Commutazione dell'indicazione di temperatura da °C a °F e vice-
versa.

® °C/°F:

@ Window: Limitazione del campo di temperatura a max. +-99°C, riferiti ad
una temperatura di ,interblocco“ impostata mediante la funzione
“LOCK”. La temperatura interbloccata va a rappresentare valore

intermedio del campo di temperatura impostabile.

In apparecchi dotati di contatto libero da potenziale (uscita opto-
accoppiatore) la funzione “WINDOW” puo essere usata per
impostare un intervallo (finestra) di temperatura. Se la temperatu-
ra effettiva si trova all’interno di tale intervallo, il contatto libero da
potenziale (uscita optoaccoppiatore) viene attivato.

@ Cal: Ricalibrazione della stazione (solo per WCB 2)

@ Interfaccia PC: RS232 (solo per WCB 2)

@ Misuratore di
temperatura: Misuratore integrato di temperatura per termocoppie tipo K

(solo per WCB 2)

5. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di manipola-
zione all'apparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione
e devono essere riposti nelle vicinanze del saldatore. [l mancato rispetto delle avver-
tenze puo essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.
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Le stazioni saldanti WELLER PUD 81R soddisfano le specifiche di conformita CE
come richiesto dalle fondamentali normative sulla sicurezza delle direttive 89/336/CEE
e 73/23/CEE.

6. Accessori

52916199 Set stilo saldante WSP 80

53313199 Set microstilo saldante MPR 80

53311199 Set microstilo saldante MLR 21

53311299 Set stilo saldante LR 21 antistatico

53311399 Set stilo saldante LR 82

53315599 Set stilo saldante WMP

53313399 Set pinza termica WTA 50

513050 99 Unita di rifusione EXIN 5

527 028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80

52503099 Spelafili termico WST 20

53118199 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 1
53118099 Apparecchio per calibrazione ed inserimento dati esterno WCB 2
WPHT Dispositivo di commutazione (WMP)

WPH80T Dispositivo di commutazione (WSP 80)

7. Volume di fornitura

PUD 81R

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto

Per lo schema elettrico vedere a pagina 59
Per il disegno esploso vedere a pagina 60

8. Avvertenze

1. Il cavo di alimentazione deve essere inserito esclusivamente in prese elettri-
che o in adattatori idonei e omologati.

2. Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non
avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.

3. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare gli utensili saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

4. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi,
radiatori, cucine economiche, frigoriferi, ecc.

5. Tenere lontani i bambini.
Assicurarsi che nessun‘altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere acces-
sibile ad altre persone il posto di lavoro.

6. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciut-
to, chiuso, 0 comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il
saldatore va tenuto in una posizione esente da tensione e pressione.

7. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e la pressione, o il campo di
pressione, prescritte.

8. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da
eseguire. Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

9. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di
protezione, al fine di evitare il pericolo di ustioni.

10. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una
particolare attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi
da eventuali spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido.
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11. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura,
assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

12. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.

Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la
spina dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e
oggetti acuminati.

13. Fissaggio del materiale in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In que-
sto modo il pezzo viene mantenuto pit fermo di quanto non si possa fare con una
mano, e si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare |'utensile di salda-
tura.

14. Evitare una posizione scorretta del corpo
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni
scorrette all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

15. Trattare con cura l'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire
una maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il
cambio delle punte saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i
cavi e tubetti. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale
autorizzato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

16. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrare la spina dalla presa.

17. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o
altri utensili di regolazione.

18. Evitare I'accensione involontaria

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi
che l'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare
attenzione a non toccare con le dita I'interruttore di rete.

19. Usare molta cautela
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il sal-
datore se non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

20. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.

Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente accerta-
ta l'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o degli
elementi lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili funzionino
perfettamente e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti danneggia-
te. Tutti i pezzi devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisi-
ti necessari al fine di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di
sicurezza e le parti danneggiate devono essere immediatamente riparate o sostituite
presso un centro di riparazione autorizzato.

21. Attenzione

Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari contemplati nella lista degli
accessori contenuta nelle istruzioni per 1'uso. Utilizzare solamente accessori o uten-
sili supplementari WELLER solamente per le apparechiature originali WELLER. L'uti-
lizzo di altri utensili e di altri accessori puo costituire un pericolo d'infortunio.

22. Far riparare |'utensile di saldatura solamente da un tecnico specializzato.
Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad
utilizzare pezzi di ricambio originali WELLER; in caso contrario |'operatore pud
incorrere in pericolo di infortunio.

23. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antistatica & conduttiva.

24. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER

Nel caso in cui I'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o acces-
sori WELLER, ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle istruzioni per
['uso di questi ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description (GB)
1.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station PUD 81R is part of a family of units
that has been developed for industrial production technology and for the service and
laboratory sector. The digital control electronics and a high-quality sensor and heat
exchange system in the soldering tool guarantee precise temperature control at the
soldering tip. The highest degree of temperature precision and optimal dynamic ther-
mal behavior under load conditions is obtained by the quick and accurate recording
of measured values in a closed control circuit. The soldering tools themselves are
recognized automatically by the PUD 81R and the corre sponding control parameters
are assigned accordingly.

Various equipotential bonding possibilities for the soldering iron tip, zero power
switch and antistatic design of control unit and iron complete the high quality stan-
dard. The possibility of connecting an external input unit further increases the variety
of functions of this soldering station. With the optional input units WCB 1 and WCB 2
it is possible to implement time functions, locking functions, etc. Integrated tempera-
ture gauge and PC interface are included in the extended scope of the input unit WCB 2.

The temperature is set in a range between 50 °C and 450 °C (150°F and 850°F) using
two buttons (up/down). The setpoint and actual value are displayed digitally. A blin-
king red LED in the display signals that the preset temperature has been reached —
this serves as a optical regulator. Constant illumination means that the system is
overheating. If the temperature is outside the temperature window set, this is indica-
ted on the display at 2 sec. intervals with “HI” (HIGH: temperature too high) or “LO”
(LOW: temperature too low).

1.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power of 50 watts and a wide
spectrum of soldering tips (ET series) this soldering iron can be used
anywhere in the electronics sector.

With its 25-watt power and slim design, this micro-soldering iron is
especially well-suited for fine soldering work with a low heating
requirement.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering iron has an adjustable
working angle of 40° to enable an individually ergonomic soldering
process. The 80-watt power and slim design makes this soldering
iron suitable for fine soldering work.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50: The unsoldering tweezers WTA 50 were specially designed for unsolde-
ring SMD components. Two heating elements (2 x 25 watts), each with
its own temperature sensor, ensure constant temperatures at both ends.
High-performance 80 watt soldering iron for soldering work with high
heat requirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to
ensure correct position when using different tips.

The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for reaching
the soldering temperature quickly and precisely. Its slim design and
heating power of 80 watts makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature soldering work. Work can be
continued immediately after switching soldering tips, since the
temperature is reached again quickly.

Due to its handy design, the Weller WMP micro soldering iron is suita-
ble for work on professional SMD electronics. A short distance bet-
ween the handle and the soldering tip ensures ergonomic handling of
the 65W soldering iron when performing the finest of soldering tasks.

LR 82:

WSP 80:

WMP:

See "Accessories" for additional tools.

Technical Data
Dimensions in mm:
Supply voltage (8):

166 x 115 x 101 (I x w x h)
230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)

Power input: 95 watts

Class: 1 (control unit) and 3 (soldering iron)
Fuse (9): T500mA (100 V; T1,25 A)

Temp. control: 50 °C - 450 °C (150°F - 850°F)
Precision: + 2% from target value

Equipotential bonding (6): via 3.5mm jack bushing on the bottom of the unit. (State
upon delivery: hard grounded, plug is not inserted)
Un-Powered Contact (10): Opto-Coupler (transistor output) max. 24 V /
20 mA pin 1 (+), pin 2 (-)

2. Commissioning

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).Place the soldering iron in the
safety rest. Insert the soldering iron plug into the connection bush (7) of the control
unit and lock by turning to the right. Check that the power supply corresponds to the
specifications on the type plate and that the power switch (1) is in the OFF position.
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Connect the control unit to the power supply. Switch on the unit at the power switch
(1). When switching on the unit, a self-test is carried out in which all display elements
(2) are switched on briefly. The electronic system then switches automatically to the
set temperature and displays this value. Constant illumination means that the system
is overheating. The blinking light signals that the operating temperature has been rea-
ched.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature. By pressing the UP or
DOWN key (3) (4) the digital display (2) switches to the setpoint. The setpoint can be
changed by tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3) (4) in the desi-
red direction. Pressing the button will change the setpoint quickly. The digital display
(2) returns automatically to the actual value approximately 2 seconds after releasing
the button.

Standard setback

If the soldering tool is not used within a period of 20 minutes the temperature will be
automatically reduced to a standby temperature of 150 °C (300 °F). After three
setback periods (60 min.) the "AUTO OFF” function will be activated and the soldering
iron will be switched off.

Activating the standard setback function: When switching on the unit press the "UP”
button until "ON” appears in the display. Use the same process to switch the unit off.
"OFF” will appear in the display (state upon delivery).

The use of very fine soldering tips may have a negative effect on reliable function.

Setting the Temperature Window

Press the “Up” and “Down” buttons (3) (4) simultaneously for approx. 2 sec. The
current value (in °C/°F) set for the temperature window appears in the display (set
in the factory to “000”).

The factory setting of “000” means that the temperature monitoring circuit is disab-
led and the un-powered contact (9) is always switched low.

°C Display
The setting “001-099” corresponds to: the size of the temperature window + 1°C to
+99°C.

°F Display
The setting “001-178” corresponds to: the size of the temperature window + 1°F to
+178°F

Un-Powered Contact
If the actual temperature of the soldering iron is WITHIN the temperature window
set (tolerance band), the un-powered contact is switched to low impedance.

If the temperature is OUTSIDE of the temperature window set, this is indicated on
the display (5) at 2 sec. intervals with “HI” (HIGH: temperature is too high) or “LO”
(LOW: temperature is too low) and the un-powered contact is high impedance.

An opto-coupler’s transistor output forms the un-powered contact in the unit. It is
therefore necessary to pay attention to the polarity of the voltage to be switched.

PLUS (+) on pin 1
MINUS (-) on pin 2

This contact can be loaded up to max. 24 V /20 mA

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the tip of the soldering iron
may not come in contact with dirt, foreign particles or become damaged, since this
affects the precision of the temperature control.

3. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush make 4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding: ~ With plug, equalizer at center contact
(impedance 0 ohms)

Potential free: With plug

Soft-grounded: With plug and soldered resistance. Grounding via set

resistance value.
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4. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder. This removes any oxida-
tion or dirt on the tip which may have occurred during storage. During pauses bet-
ween soldering and before storing the soldering iron, ensure that the tip of the solde-
ring iron is well coated. Do not use aggressive fluxing agents.

Note: Always ensure the proper position of the soldering iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-size tip. Deviations can
occur due to exchanging of the tip or using other tip designs.

External input unit WCB 1 and WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an external input unit.
@ Offset: The real temperature of the soldering iron can be changed by + 40 °C
by input of a temperature offset.

@ Setback:  Reduction of the setpoint temperature to 150 °C (standby). The set-
back time can be set at 0-99 minutes after the soldering station has
switched to standby mode. After a period equal to three times the set-
back time, the ”Auto Off” function is activated. The soldering iron is
switched off (flashing dash on the display).

@ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings cannot be changed after
the soldering station has been locked.

® °C/°F: Switching the temperature display from °C to °F, and vice versa.

@ Window: Limitation of the temperature range to max. +99 °C based on a locked
temperature resulting from the ”LOCK” function. The locked tempera-
ture represents the median point of the adjustable temperature range.

For units with a floating contact (optocoupler output) the "WINDOW”
function is used to adjust a temperature window. If the actual tempe-
rature is within the temperature window the floating contact will be
enabled (optocoupler output).

@ Cal: Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).

@ PC interface: RS232 (WCB 2 only).

@ Temp. gauge: Integrated temperature gauge for thermal element Type K

(WCB 2 only).

5. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the ope-
rating instructions, or for unauthorized alterations.

These operating instructions and warnings should be read carefully and kept in an
easily visible location in the vicinity of the soldering iron. Non-observance of these
warnings can result in accidents, injury or risks to health.

The WELLER soldering stations PUD 81R are in compliance with the EC Declaration

of Conformity in accordance with the basic safety requirements specified by Direc-
tives 89/336/EEC and 73/23/EEC.

6. Accessories

529161 99 Soldering iron set WSP 80
53313199 Soldering iron set MPR 80
53311199 Soldering iron set MLR 21
53311299 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82
53315599 Soldering iron set WMP
53313399 Soldering iron set WTA 50

513 050 99 Reflow soldering unit EXIN 5
527028 99 Preheating plate WHP 80
52503099 Thermal insulating unit WST 20
53118199 External input unit WCB 1
53118099 External input unit WCB 2

WPHT Stop and go iron stand (WMP)
WPH80T Stop and go iron stand (WSP 80)
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1. Scope of supply

PUD 81R

Control unit

Power cable
Operating instructions
Jack plug

Illustration: Circuit diagram, see Page 59
Illustration: Exploded view, see Page 60

8. Warnings

1. The power cord may be inserted in approved power sockets or adapters only.

2. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring
combustible materials near the hot soldering tools.

3. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

4. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

5. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other
persons away from your work area.

6. Store your soldering tool in an appropriate place.

Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach of
children (some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering
tools.

7. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and pres-
sure range.

8. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never
use the soldering tool for purposes for which is was not designed.

9. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding pro-
tective clothing in order to protect yourself against burns.

10. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly impor-
tant to observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect yours-
elf against spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid solder.

11. Use a soldering vapour suction device.
If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected and
correctly used.

12. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug
from the socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

13. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using
your hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

14. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working.
Always use the suitable soldering tool.

15. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance
instructions and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect
all connected cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified tech-
nician. Use only original WELLER replacement parts.

16. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

26



17. Remove all maintenance tools.
Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed from
the unit.

18. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket
or connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains sup-
ply while touching the mains switch.

19. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are
not concentrated on your work.

20. Inspect the soldering tool for any damage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts must
be carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving parts for
error-free operation and that they don't bind, or whether any parts are damaged. All
parts must be properly mounted and all requirements fulfilled for guaranteed error-
free operation of the soldering tool. Damaged safety devices and parts must be repai-
red or replaced by a qualified technician, so long as nothing else is indicated in the
Operation Manual.

21. Attention.

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the
Operation Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original WELLER
equipment. Use of other tools and other accessories can lead to a danger of injury.

22. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician.
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs
should only be carried out by a qualified electrician using original WELLER replace-
ment parts. Failure to do so can lead to accidents for the operator.

23. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

24. Applications with other WELLER equipment.
If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and attach-
ments, also observe the warning notices given in the corresponding Operation Manual.

25. Observe the valid safety regulations for your work place.
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1. Beskrivning (S)
1.1 Styrapparat

Den mikroprocessorstyrda l6dstationen PUD 81R tillhdr en apparatfamilj som utveck-
lats for industriell tillverkningsteknik, samt for reparations- och laboratorieomradena.
Den digitala regleringselektroniken och en hégvérdig sensor- och varmedverforing-
steknik i [ddverktyget garanterar ett exakt temperaturregleringsbeteende vid I6dspetsen.
Hogsta temperaturexakthet och ett optimalt, dynamiskt temperaturbeteende under
belastning nds genom en snabb och exakt matvirdesregistrering i den slutna regle-
ringskretsen. Sjélva l6dverktygen identifieras automatiskt av PUD 81R och tilldelas
passande regleringsparametrar.

Olika majligheter till potentialutjdmning vad galler l6dspetsen och nollspannings-
brytaren samt antistatiskt utfdrande av styrapparaten och kolvarna kompletterar den
héga kvalitetstandarden. Majlighet att ansluta en extern inmatningsapparat utvidgar
|6dstationens manga anviandningsomraden. Med inmatningsapparaterna WCB 1 och
WCB 2 som kan erhéllas som alternativ fir man bland annat tids- och Iasfunktioner.
En integrerad temperaturmétningsapparat och PC-grénssnitt hor till det utvidgade
omfanget for inmatningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur kan stéllas in fran 50°C - 450°C (150°F - 850°F) via tva tangenter
(up/down). Bor- och &rvérde indikeras digitalt. Nar den valda temperaturen uppnatts
blinkar en rod LED pa skdrmen som &r avsedd till optisk regleringskontroll. Ett stan-
digt ljus betyder att systemet vdarms upp. Om temperaturen ligger utanfor den
instdllda temperaturrutan, anges detta pa displayen med 2 sek. intervall med "HI”
(high: fér hog temperatur) eller "LO” (low: for 1&g temperatur).

1.2 Lddkolvar
LR 21: Vér standardlddkolv. Med en kapacitet pd 50 W och ett mycket brett
|6dspetsspektra (ET-serie) kan denna Iddkolv anvéndas inom elektro-
nikomradet dverallt i vdrlden.

Med en kapacitet pd 25 W och en mycket smal konstruktionsform
lampar sig denna mikrolddkolv speciellt for fina l[6dningsarbeten med
litet vdrmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 ar en I6dkolv med installningsbar arbetsvin-
kel fran 40 grader. Darigenom kan l6dprocessen gestaltas indviduellt
med avseende pé dess ergonomi. Med en kapacitet pa 80 W och en
smal konstruktionsform lampar den sig for fina l6dningsarbeten.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50: Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats speciellt for utlddning av
SMD-byggdelar. Tva varmeelement (2x25 W) med var sin temperatur-
sensor sérjer for samma temperatur pd bada overstyckena.

Effektiv 16dkolv pa 80 W for 16dningsarbeten med stort varmebehov.
Fastséttning av [6dspetsen sker via en bajonettférslutning som
mojliggor ett positionssakert byte av spetsen.

Lodkolv WSP 80 utmarker sig darigenom att l6dtemperaturen kan
uppnas mycket snabbt och exakt. Pa grund av I6dkolvens smala kon-
struktions form och en varmekapacitet pd 80 W kan den anvéndas
universellt for extremt fina Iédningsarbeten till I6dningsarbeten med
stort vdrmebehov. Efter byte av 16dspetsen dr det méjligt att arbeta
vidare direkt eftersom drifttemperaturen uppnés mycket snabbt.
Weller Micro-l6dkolv WMP Idmpar sig tack vare sitt behdndiga kon-
cept for bearbetning av professionell SMD-elektronik. Det korta
avstandet mellan handtag och lodspets mojliggdr ett ergonomiskt
arbetssatt med 65 W-lddkolven vid genomférandet av de finaste
I6darbetena.

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehdrslistan.

Tekniska data

Matt i mm: 166 x 115 x 101 (Lx B x H)
Nétspanning (8): 230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)
Effektforbrukning: 95 W

Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sékring (9): T500mA (100 V: T1,25 A)
Temperaturreglering: 50°C - 450°C

Exakthet: + 2% av slutvérdet

Over 3,5 mm kopplingsklinkeuttag p4 apparatens
undersida (leveranstillstdnd: hart jordad, stickproppen
sitter inte i).

optokopplare (transistorutgang) max 24W 20mA

Pin1 (+), Pin2 (-)

Potentialutjadmning (6):

Potentialfri kontakt (10):

2. ldrifttagning

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget placeras i sakerhetsmagasinet.
Ladkolvens stickpropp sticks in i styrapparaten anslutningsbussning (7) och arreteras
genom en hdégervridning. Kontrollera att ndtspdnningen 6éverensstimmer med
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uppgiften pd typplaten samt att nitkontakten (1) ar avstangd. Anknyt styrapparaten till
nitet. Koppla p& apparaten med natkontakten (10). Vid inkoppling av apparaten
genomfors ett automatiskt test dé alla indikationselement (1) &r i drift under kort tid.
Dérefter kopplar elektroniken automatiskt till instélld temperatur och indikerar &rvardet.
En r6d punkt (5) i indikationen lyser (2). Denna punkt tjdnar som optisk
regleringskontroll. Standigt ljus betyder att systemet vdarms upp. Blinkande ljus
signalerar att driftemperaturen har uppnétts.

Temperaturinstéllning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens arvarde. Genom att anvdnda
Up- eller Down-tangenten (3) (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
bérvardet. Det instéllda borvérdet kan nu fordndras genom att tippa eller sténdigt
trycka pa up eller down-tangenten(3) (4) i motsvarande riktning. Om tangenten trycks
ned permanent foradndras borvardet i snabbkérning. Ungefér 2 sekunder efter det man
sldppt tangenten kopplar digitalindikationen (2) automatiskt om till drvérdet.

Standardméssig temperaturs@nkning

Nér l6dverktyget inte anvénds sdnks temperaturen automatiskt till standby-vérdet
150°C (300°F) efter 20 min. Efter tre temperatursénkningstider (60 min), sa aktiveras
funktionen "AUTO OFF”. Lodkolven stings da av.

Paslagning av den standardmassiga temperatursankningsfunktionen: Hall "UP”-knappen
in tryckt, samtidigt som du slar p& apparaten, tills att "ON” visas pé displayen. Gor
likadant nar du ska stéinga av den. P4 displayen visas d& "OFF” (leveranstillstandet).

Vid anvandning av mycket fina I6dspetsar kan funktions sékerheten vara begrénsad.
Instéllning av temperaturrutan

Tryck in "Up”- och "Down”-tangenten samtidigt i ca. 2 sek. Displayen visar blinkan-
de det instéllda vérdet (i °C/F°) i temperaturrutan (fabriksinstéllning "000”).

Fabriksinstéliningen “000” innebdr, att temperaturévervakningen ar frankopplad och
den potentialfria kontakten (9) ar lagohmig.

°C-display
Installningen "001-099” motsvarar: Temperaturrutans storlek +1°C till £99°C.

°F-display
Instéllningen "001-178” motsvarar: Temperaturrutans storlek +1°F till £178°F.

Potentialfri kontakt
Om lodverktygets aktuella temperatur befinner sig INOM den installda temperaturru-
tan (toleransbhredden), kopplas den potentialfria kontakten till 1dgt ohmtal.

Om temperaturen befinner sig UTANFOR den installda temperaturrutan anges detta
pa displayen (5) med "HI” (high: temperaturen for hog) eller "LO” (low: temperatu-
ren for Idg) med 2 sek. intervaller och den potentialfria kontakten blir hdgohmig.
Det &r optokopplarens transistorutgang som fungerar som anordningens potential-
fria kontakt. Det ar darfér viktigt att kontrollera kopplingsspénningens polaritet.

PLUS (+) till pin 1
MINUS (-) till pin 2

Kontakten kan belastas med max. 24 v/ 20 mA.

Underhall

Overgangen mellan vdrmekropp/sensor och lddspetsen far inte paverkas av fram-
mande foremal, smuts eller skador eftersom det skulle inverka pa temperaturregle-
ringens exakthet.

3. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen (8) kan 4 varianter uppnas:

Hért jordad: Utan stickpropp (leveransskick)
Potentialutjdmning
(impedans 0 Ohm):  Med stickpropp, utjdmningsledning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inl6tt motsténd. Jordning via valt

motstandsvrde.
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4. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fortennbara [6dspetsen med I6dmetall.
Den avldgsnar lagerrelaterade oxidsskikt och orenheter pé lodspetsen. Vid pauser i
|6dningen och fore l6dkolven laggs undan ska man alltid se till att I6dspetsen ar val
fortennad. Inga aggressiva flussmedel far anvéndas.

Observera: Se alltid till att Iddspetsen sitter ordentligt.
Lodapparaterna har justerats for en mellanstor 6dspets. Avvikelser pd grund av
spetsbyte eller anvandning av andra spetsformer kan uppsta.

Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (option)
Vid anvandning av en extern inmatningsapparat star foljande funktioner till forfogande.

@ Offset: Den reella I6dspetstemperaturen kan férandras med + 40 °C genom
inmatning av ett temperaturoffset.

@ Sethack: Sénkning av den instéllda bértemperaturen till 150 C (standby).
Setbacktiden kan stéllas in fran 0-99 minuter, efter det att
|6dstation bytt till standbymodus. Efter en tredubbel setbackperiod
aktiveras “auto off“-funktionen. Lodverktyget frankopplas
(blinkande streck pé displayen).

@ Lock: Léasning av bortemperaturen. Efter det ldsning skett ar det inte
mojligt att gora négra installningsférandringar pa lodstationen.

® C/F: Omkoppling av temperaturindikationen fran C till F och tvartom.

@ Window: Begréansning av temperaturomrédet till max +-99°C, utgaende frén

en temperatur som &r last via ,LOCK”-funktionen. Den ldsta
temperaturen utgér darmed mitten av det instéllda
temperaturomradet.

P& apparater med potentialfri kontakt (optokopplarutgang) anvands
"WINDOW?”-funktionen till att stélla in ett temperaurfonster med.
Ligger den verkliga temperaturen inom temperaturfonstret
genomkopplas den potentialfria kontakten (optokopplarutgéngen).

@ Cal: Nyjustering av [ddstationen (endast WCB 2)

@ PC-granssnitt: RS232 (endast WCB 2)

@ Temperaturmdtnings-
apparat: Integrerad temperaturméatningsapparat for termoelement
typ K (endast WCB2)

5. Sakerhetsanvisningar

Tillverkaren tar inget ansvar for anvandning som avviker fran drifthandledningen samt
for egenmaktigt forfarande och egenméktiga dndringar.

Lds noga igenom drifthandledningen samt varningsanvisningar och forvara den i
ndrheten av av l6dapparaten. Att inte beakta varningsanvisningarna kan leda till
olycksfall och skador samt vara hélsovadligt.

WELLER l6dstationer PUD 81R motsvarar EU konformitetsforklaring i enlighet med
grundldggande sakerhetskrav i direktiven 89/336/EEG och 73/23/EEG.

6. Tillbehor

529 161 99 Lodkolvset WSP 80

53313199 Lodkolvset MPR 80

53311199 Lodkolvset MLR 21

53311299 Lodkolvset LR 21 antistatiskt
53311399 Lodkolvset LR 82

53315599 Lodkolvset WMP

53313399 Avlédningsset WTA 50

513 050 99 Reflow-lddapparat EXIN 5

527 028 99 Forvarmningsplatta WHP 80
526 030 99 Termisk isoleringsapparat WST 20
53118199 Extern inmatningsapparat WCB 1
53118099 Extern inmatningsapparat WCB 2
WPHT Kopplingsyta (WMP)

WPHB80T Kopplingsyta (WSP 80)
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7. Leveransomfang

PUD 81R

Styrapparat

Nétkabel
Betjéningshandledning
Jackstickpropp

Bild kopplingsschema se sidan 59
Bild ritning se sidan 60

8. Varningsanvisningar

1. Elkabeln far endast stickas in i for andamalet godkanda eluttag respektiva
adaptrar.

2. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera ddverktyget pa originalhéllaren nér det ej anvandes. Brannbara dmnen fér ej
komma i kontakt med det heta l6dverktyget.

3. Beakta omgivningen.
Anvind ej lddverktyget i fuktig eller vat omgivning.

4. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. rér, virmeelement, spisar, kylskap.

5. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berdr kabeln eller verktyget. Hall oberhdriga personer
borta frén arbetsplatsen.

6. Uppbevara lodverktyget pa saker plats.

Oanvénda lodverktyg skall uppbevaras pa en torr hogt beldgen plats eller pa lashart
utrymme utom rackhall fér barn. Oanvinda I6dverktyg far ej std under spanning
eller tryck.

7. Overbelasta ej lddverktyget.
Anvind Iddverktyget endast for angiven nétspinning samt tryck och tryckomréde.

8. Anvénd det ratta lodverktyget.
Anvénd ej for svagt utlagt verktyg for I6darbeten. Anvand ej l6dverktyget fér andra
andamal &n som det &r avsett for.

9. Bar riktiga arbetskldder.
Forbranningsfara p.g.a. flytande l6dtenn. For att undvika férbranningar, bér alltid
skyddskléader.

10. Skydda tgonen.

Bar alltid skyddsglasdgon. Vid arbeten med klister méste speciellt klisterfabrikan-
tens hanvisningar féljas. Skydda 6gonen sarskilt mot forbranningsfara genom stank
av flytande tenn.

11. Anvand utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid lodarbete.
Nér anslutning av apparater for utsugning &r forhanden, méste man forst dvertyga
sig om att dessa handhas pé ritt sétt betraffande anslutningen.

12. Anviand inte kabeln for andra andamal an som den ar avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvénd ej kabeln for att dra ut stickproppen ur
viggurtaget. Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

13. Sdkra arbetsstycket.
Anvénd spannanordning (skruvstycke) for att hélla fast arbetsstycket. Darigrenom
har man bada hinderna fria for [6darbeten.

14. Undvik obekvam kroppstéllning.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstéllning vid arbetet, samt
anvand rétt 16dverktyg.

15. Skit lodverktyget sorgfalligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla atgard arbetar man lattare och sdkrare. Félj
underhéllsfreskrift betr. hdnvisning vid l6dspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla
anslutna kablar och slangar. Anvénd endast original WELLER-reservedelar.

16. Tag bort stickproppen ur vdggurtaget innan verktyget tages i bruk.

17. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.

Innan arbetet paborjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg
har blivit liggande kvar.
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18. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strdmbrytaren &r frénslagen innan stickproppen sticks in i viggurta-
get, samt att ingen anslutning till nét ar bestdende. Det anslutna ddverktyget far inte
transporteras med fingret pa nétanslutningen.

19. Var alltid forsiktig och akisam!
Tank pé vad du gor! Paborja ett arbete med vernuft. Anvand ej I6dverktyget nér du
ar okoncentrerad.

20. Kontrollera lodverktyget om skador foreligger.

Fér vidare anvandning av l6dverktyget maste skyddsanordningar och latt defekta
delar omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pa foreskrivet sétt. Kontrollera om
alla rorliga delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna
pé nagot satt dr defekta. Alla delar méste vara ratt monterade och uppfylla samtliga
krav pa funktionsduglighet for att garantera ett funktionsrétt arbetssétt av [ddverkty-
get. Felaktiga eller defekta sakerhetsinrdttningar och delar méste repareras eller bli
utbytta av en auktoriserad verkstad, om ej annat angives i bruksanvisningen.

21. Varning!

Anvénd endast tillbehdr eller tillsatsapparatur som dr noterade i bruksanvisningens
tillbehérslista. WELLER tillbehor eller tillsatsapparatur far endast anvandas for origi-
nal WELLER verktyg. Anvdndning av andra verktyg eller tillbehdr kan fororsaka
olycksfall eller allvarlig skada.

22. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.

Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sikerhetsféreskrifter. Reparationer far endast
genomforas av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far
anvéndas p.g.a. risk for olycksfall.

23. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska l6dverktyg dr handtaget ej jordat.

24. For dvriga WELLER verktyg,
dar I6dverktyg anvandes tillsammans med andra WELLER verktyg eller tillsatsappa-
ratur, maste samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

25. Filj alla sakerhetshestimmelser som géller for din arbetsplats.



1. Descripcion (ED
1.1 Unidad de mando

La estacion de soldadura controlada mediante microprocesador PUD 81R forma parte
de una familia de equipos que ha sido desarrollada para la produccion industrial asi
como para el sector de reparaciones y de laboratorio. La electronica de régula digital
y una técnica de sensorica y transmision térmica de alta calidad en el dtil soldador
garantiza un exacto com portamiento de regulacion de la temperatura en la punta de
soldadura.

La mas alta precision térmica y un 6ptimo comportamiento dindmico de la
temperatura en caso de carga se consigue en circuito de régula cerrado mediante un
rapido y exacto registro del valor de medicion. Los dtiles soldadores mismos los
reconoce automaticamente la PUD 81R y se asignan los correspondientes parametros
de regulacion.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la boquilla de soldadura,
conmutadores de tension nula asi como la version antiestatica de la unidad de control
y del soldador completan el elevado estandar de calidad. La posibilidad de conexion
de un equipo externo para la entrada de datos amplia la versatilidad funcional de esta
estacion de soldadura. Con los equipos para la entrada de datos WCB 1y WCB 2, que
se pueden adquirir como opcion, se pueden realizar, entre otras, funciones de tiempo
y de bloqueo. Un aparato de medicion de la temperatura integrado y una interfase de
PC pertenecen al volumen ampliado del equipo para la entrada de datos WCB 2.

La temperatura deseada se puede ajustar en el margen entre 50 °C 'y 450 °C (150°F y
850°F) mediante 2 teclas (Up/Down (arriba/abajo)). El valor de consignay el valor real
se indican de modo digital. Mediante la intermitencia de un LED rojo en el indicador
se sefiala que se ha alcanzado la temperatura preseleccionada, el cual sirve como
control dptico de regulacion. La luz continua significa que el sistema esta en proceso
de calentamiento. Si la temperatura se encuentra fuera de la ventana de temperaturas
programada, esta situacién se muestra en el indicador a una secuencia de 2 seg. con
"HI” (High: temperatura demasiado elevada) o "LO” (Low: temperatura demasiado
baja).

1.2 Soldadores

LR 21: Nuestro soldador “estandar”. Con una potencia de 50 W'y un espectro
muy amplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se
puede aplicar universalmente en el sector electrénico.

MLR 21: Con una potencia de 25 W'y una forma constructiva muy delgada,
este microsoldador es especialmente apropiado para efectuar opera-
ciones de soldadura finas con una baja necesidad de calor.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un soldador con un angulo de
trabajo ajustable de 40 °. Por ello se permite un disefo individual del
proceso de soldadura en relacién a su ergonomia. Por su potencia de
80 Wy su delgada forma constructiva es apropiado para efectuar
operaciones de soldadura finas.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se concibieron especialmente
para la separacion de la soldadura de componentes SMD. Dos
elementos calefactores (2 x 25 W) con un sensor de temperatura
cada uno cuidan de que la temperatura sea la misma en los dos
brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con
una gran necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se
efectlia a través de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicion invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque el alcance rapidisimo y
preciso de la temperatura de soldadura. Por su delgada forma
constructiva y su potencia calorifica de 80 W es posible una
aplicacion universal en trabajos de soldadura de extremada precision
hasta con una elevada necesidad de calor. Tras el cambio de la
boquilla de soldadura es posible la continuacién inmediata del trabajo,
ya que la temperatura de servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

El soldador Weller Micro de WMP es especialmente idoneo para
realizar trabajos profesionales de electronica en componentes de
montaje exterior gracias a su manejabilidad. Una reducida distancia
entre el punto de empufiadura y la punta de soldadura permite un
manejo ergondmico del soldador de 65 vatios al realizar trabajos de
soldadura de maxima precision.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.

Caracteristicas técnicas
Dimensiones en mm:
Tension de red (8):
Consumo de potencia:

166 x 115 x 101 (Lx A x A)
230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)
95 W
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Clase de proteccion: 1 (unidad de control) y 3 (soldador)

Fusible (9): T500 mA (100 V: T1,25 A)
Regulacion de

temperatura: 50°C - 450 °C (150°F - 850°F)
Exactitud: + 2% del valor final

Compensacion de
potencial (6): mediante conector hembra de cuchilla de 3,5 mm en la
parte inferior del equipo. (Estado de entrega: puesto
mecanicamente a tierra, conector de cuchilla sin enchufar)
Contacto sin potencial (10): acoplador dptico (salida de transistor) max. 24 V,

20 mA, pin 1 (+), pin 2 (-),

2. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece). Depositar la herramienta
de soldadura en la bandeja de seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conector
hembra (7) de la unidad de control y bloquearlo mediante un breve giro a la derecha.
Comprobar si la tension de la red coincide con la indicada en el rétulo de
caracteristicas y si el interruptor de la red (1) se encuentra desconectado. Conectar la
unidad de control a la red. Conectar el aparato con el interruptor de la red (1). Al
conectar el aparato se realiza un autotest, en el que todos los elementos indicadores
(2) se ponen brevemente en funcionamiento. Después, el sistema electrénico conec-
ta automaticamente la temperatura ajustada e indica el valor real. Se enciende el
punto rojo (5) en el indicador (2). Este punto sirve como control dptico de regulacion.
El encendido continuo significa que el sistema esta en proceso de calentamiento. La
intermitencia sefiala que se ha alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor real de la temperatura.
Mediante la pulsacion de la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cambia
al valor de consigna ajustado actualmente. El valor de consigna ajustado se puede
modificar ahora pulsando brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6 "Down” (3)
(4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla, el valor de
consigna cambia de forma réapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la indicacion
digital (2) cambia de nuevo automaticamente al valor real.

Reset estandar

Caso de no utilizarse el soldador, después de transcurrir 20 minutos se reduce
automdticamente la temperatura al valor de guardia (Standby) de 150°C (300°F). Tras
un intervalo triple de reset (60 min.) se activa la funcién “AUTO OFF”. Se desconmu-
ta el solda dor.

Activacion de la funcion reset estandar: mantener pulsada durante la conmutacion del
equi po la tecla de flecha hacia arriba “UP” hasta que en el indicador aparezca “ON”.
Modo de proceder idéntico para la desconmutacion. En el indicador aparece “OFF”
(estado de entre ga).

La funcion de seguridad puede quedar afectada caso de emplear una punta de solda-
dura muy fina.

Ajuste de la ventana de temperaturas

Pulsar simulténeamente las teclas "Up” 'y "Down” (3) (4) durante unos 2 seg. El
indicador muestra de forma intermitente el valor (en °C/°F) de la ventana de tempe-
raturas actualmente programada (ajustada de fabrica a "000”).

El ajuste de fabrica "000” significa que el circuito de control de la temperatura esta
desactivado y que el contacto sin potencial (9) es siempre de bajo ohmiaje.

Indicacion en °C
El ajuste "001-099” corresponde a: magnitud de la ventana de temperaturas +1°C
hasta +99°C.

Indicacion en °F
El ajuste "001-178” corresponde a: magnitud de la ventana de temperaturas +1°F
hasta +178°F.

Contacto sin potencial

Encontrandose la temperatura real del soldador DENTRO de la ventana de tempera-
turas programada (amplitud de tolerancias), el contacto sin potencial (9) se conmu-
ta a bajo ohmiaje.

Si la temperatura se encuentra FUERA de la ventana de temperaturas programada, ,
ello se muestra en el indicador (5) con "HI” (High: temperatura demasiado elevada)
0 "LO” (Low: temperatura demasiado baja) a una secuencia de 2 seg. y el contacto
sin potencial (9) es de alto ohmiaje.
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La salida de transistor de un acoplador dptico representa el contacto sin potencial
del equipo. Por lo tanto, debe prestarse atencion a la polaridad de la tensién a
conmutar.

POSITIVO (+) al pin 1
NEGATIVO (-) al pin 2

El carguio de este contacto es de max. 24 V /20 mA.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la boquilla de soldadura no
debe quedar limitada por la suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene
repercusiones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

3. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmuta-
cién (6) de 3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de suministro)
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de compensacion en el
contacto central

Sin potencial: Con enchufe

Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resistencia soldada.
Puesta a tierra mediante el valor de resistencia
seleccionado

4. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la boquilla de soldadura estafiable
selectivamente. Esta elimina las capas de dxido y las impurezas de la boquilla de
soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el proceso de
soldadura y antes de depositar el soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla
de soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamente agresivos.

Atencion: Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquilla de soldadura del tipo
medio. Se pueden producir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacion de
otras formas de boquillas.

Aparato de entrada de datos externo WCB 1y WCB 2 (opcion)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay disponibles las siguientes
funciones.
@ Offset: La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede modificar
por la entrada de un offset (desviacion) de temperatura de + 40°C
@ Sethack: Disminucion de la temperatura de consigna ajustada a 150° C (Stand-
by) (reserva). El tiempo de reposicion (setback), después del cual
la estacion de soldadura cambia al modo Standby (reserva), se
puede ajustar entre 0 y 99 minutos. La funcién “Auto-Off” se activa
después de transcurrido tres veces el intervalo de reposicion a cero.
Se desconmuta el soldador (el guion en el indicador parpadea).

® Lock: Bloqueo de la temperatura de consigna. Después del blogueo no
son posibles cambios del ajuste en la estacion de soldadura.

® °C/°F: Cambio de la indicacion de temperatura de °C a °Fy a la inversa.

@ Window: limitacion de la gama de temperatura a méx. +-99°C partiendo de
una temperatura fijada por la funcién “LOCK”. Con ello, la tempera-
tura fijada representa el centro de la gama de temperatura regula-
ble.

En el caso de equipos con contacto libre de potencial (salida de
cople 6ptico), la funcién “WINDOW” sirve para definir una ventana
de temperatura. El contacto libre de potencial (salida de cople
Optico) se excita cuando la temperatura real se encuentra dentro
de los valores definidos en la ventana.

@ Cal: Nueva calibracion de la estacion de soldadura (s6lo WCB 2)
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@ Interfase
de PC: RS 232 (sdlo WCB 2)
@ TermoOmetro: Aparato de medicion de la temperatura integrado para termoele-
mento del tipo K (s6lo WCB 2)

5. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion dife-
rente a la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones
arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer
atentamente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de
soldadura. La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones
0 dafos a la salud.

Las estaciones de soldadura PUD 81R de WELLER cumplen la declaracion de

conformidad CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad bésicas de las directivas
89/336/CEE y 73/23/CEE.

6. Accesorios

52916199 Juego de soldadores WSP 80

53313199 Juego de soldadores MPR 80

53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
53311399 Juego de soldadores LR 82

53315599 Juego de soldadores WMP

53313399 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
513 050 99 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5
527028 99 Placa de precalentamiento WHP 80
52503099 Equipo pelacables térmico WST 20
53118199 Equipo de entrada de datos externo WCB 1
53118099 Equipo de entrada de datos externo WCB 2
WPHT Bandeja de conmutacion (WMP)

WPH80T Bandeja de conmutacion (WSP 80)

7. Extension del suministro

PUD 81R

Unidad de control

Cable de red
Instrucciones de manejo
Conector de trinquete

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 59
Figura del plano de despiece, véase pagina 60

8. Indicaciones de advertencia

1. El cable de alimentacidn debe conectarse sélo a la caja de enchufe o adapta-
dor previsto a esta finalidad.

2. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coldquelo dentro de su caja original. Evite colocar
objetos inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

3. Tome en cuenta el medio ambiente
No utilice el soldador en ambientes himedos o mojados.

4. Protéjase de descargas eléctricas
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos, calentado-
res, hornillas, neveras.

5. Mantega a los nifios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable.
Manténgalas lejos de su lugar de trabajo.

6. Guarde el soldador en forma segura

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco,
elevado o bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension
del soldador, cuando éste no esté siendo utilizado.

7. No sobrecargue el soldador
Emplee el soldador sélo con la tension y dentro del rango de presion indicados.
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8. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo.
No emplee el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

9. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estafo liquido. Vista la ropa de seguridad
correspondiente a fin de protegerse de quemaduras.

10. Proteja sus ojos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente
importante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del pega-
mento. Protéjase de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por
estafo liquido.

11. Utilice dispositivos de succion para gases de soldadura
Si se dispone de dispositivos de conexion a aspiradores para gases de soldadura,
asegurese que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

12. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar
el enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

13. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que
estara fija y ademas tentrrd ambas manos a disposicion para trabajar.

14. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergondmica, evite posturas anormales y utili-
ce siempre el soldador correspondiente.

15. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mas seguridad. Siga las
instrucciones de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revi-
se regularmente todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones s6lo
deben ser hechas por personal técnico calificado. Utilice solamente piezas de
recambio WELLER.

16. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.
17. No deje ninguna herramienta inserta.

Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan
sido retiradas.

18. Evite la operacidn sin supervision.

Asegurese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el
enchufe en la toma. No transporte ninglin aparato conectado a la red de alimenta-
cion con el dedo colocado en el interruptor de encendido.

19. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencion a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador
si esta desconcentrado.

20. Revise el soldador para verificar que no este dafiado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad
o partes dafnadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes
méviles funcionen correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben
estar montadas correctamente y llenar todas las condiciones necesarias para
garantizar el correcto funcionamiento del soldador. Dispositivos de proteccion

y partes dafadas deben ser reparadas apropiadamente o sustituidas en talleres
autorizados, siempre y cuando no se especifique lo contraio en el manual de
operacion.

21. Atencion

Utilice s6lo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de
accesorios del manual de operacion. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca
WELLER dnicamente para equipos originales marca WELLER. El uso de otras
herramientas y accesorios de otras marcas puede traer consigo peligros de lesion.

22. Haga reparar el soldador sélo por técnicos electricistas especializados

Este soldador retine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones
deben llevarse a cabo sélo por técnicos especializados, utilizando repuestos
originales marca WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

23. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestéticos, el mango es conductor.

24. Utilizacion con otros aparatos marca WELLER
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también
las indicaciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

25. Asegurese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de seguridad
pertinentes.
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1. Beskrivelse DK)
1.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation PUD 81R tilhgrer en familie af apparater,
som er blevet udviklet til den industrielle fremstillingsteknik, samt til reparations- og
laboratorieomradet. Den digitale styringselektronik og en farsteklasses sensor- og
varmeoverfaringsteknik i loddevarktejet sikrer en pracis temperaturregulering ved
loddespidsen. Hajeste temperaturngjagtighed og en optimal dynamisk temperaturre-
aktion i tilfelde af belastninger opnds med en hurtig og pracis malevardiregistrering
i den lukkede reguleringskreds.

Loddeverktgjet selv anerkendes automatisk af PUD 81R og tilordnes il de tilsvaren-
de reguleringsparametre.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespidsen, nulspandingskontakt
samt styreenhedens og stemplernes antistatiske udferelse supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Muligheden for tilslutning af et eksternt indlesningsapparat udvider
denne loddestations mange funktioner. Med indlesningsapparaterne WCB 1 og WCB
2 (som option) kan man blandt andet realisere tids- og blokeringsfunktioner. Et inte-
greret temperaturmaleapparat og PC-interface hgrer med til indl@sningsapparatet
WCGCB 2’s udvidede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles over 2 taster (Up/Down) indenfor omrédet
50°C - 450°C (150°F - 850°F). Den faktiske og den indstillede veerdi vises digitalt. Nar
den indstillede temperatur er naet, vises dette ved, at en red LED blinker pa display-
et, der tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at
varme op. Hvis temperaturen befinder sig uden for det indstillede temperaturomréade,
vises dette pa displayet med "HI” (High: temperaturen er for hgj) eller "LO” (Low:
temperaturen er for lav) i 2 sek.-takt.

1.2 Loddestempler

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pd 50 W og et meget
bredt spektrum af loddespidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektronikomradet.

MLR 21: Med sin effekt pd 25 W og en slank konstruktion egner denne
mikroloddekolbe sig iser til fine loddearbejder med lille varmebehov.

MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 med en loddekolbe med indstillelig

arbejdsvinkel pa 40°. Derved muliggeres en individuel udformning af
loddeprocessen med hensyn til dens ergonomi. Med sin effekt pa
80 W og en slank konstruktion egner den sig til fine loddearbejder.

WTA 50: Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet til udlodning af overflade-
monterede komponenter. To varmeelementer (2 x 25 W) med hver sin
temperatursensor sgrger for ens temperaturer ved begge ben.

Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stort varmebehov.
Befeestigelsen af loddespidsen foretages over en bajonetlds, som
muligger en positionstro udskiftning af spidserne.

Loddekolben WSP 80 udmarker sig ved, at den lynhurtigt og praecist
opnér loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en
varmeeffekt pd 80 W er det muligt at indsatte den universelt til
ekstremt fine loddearbejder, ogsa ved hgijt varmebehov. Efter
udskiftning af loddespidsen er det umiddelbart muligt at arbejde
videre, da driftstemperaturen i lgbet af korteste tid igen er

opndet.

Weller Micro loddekolben WMP egner sig med sit praktiske koncept
til bearbejdelse af professionel SMD elektronik. Den korte distance
mellem gribepunkt og loddespids tillader en ergonomisk korrekt
héandtering af loddekolben pa 65 watt ved udforelse af selv de fineste
loddeopgaver.

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Vedrgrende andet vaerktgj, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehgr.

Tekniske data

Mal i mm: 166 x 115 x 101 (L x B x H)
Netspanding (8): 230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)
Optaget effekt: 95 W

Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (9): T500 mA (100 V /50/60 Hz)
Temperaturregulering: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Ngjagtighed: + 2 % af slutvaerdien

Potentialudligning (6): Over en 3,5 mm-klinkebgsning i bunden af apparatet.
(Tilstand ved leveringen: hardt jordet, klinkestikket ikke
tilsluttet)

optokobler (transistorudgang) max. 24 /20 mA

pin 1 (+), pin 2 (-)

Potentialfri kontakt (10):

2. Ibrugtagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprengte tegning). Loddevarktejet legges
hen i sikkerhedsholderen. Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutnings-
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basning (7) og lases fast med en lille drejning mod hgjre. Kontroller, om netspan-
dingen stemmer overens med angivelsen pa typeskiltet, og om netafbryderen (1) er
slukket. Styreenheden forbindes med stromnettet. Apparatet tendes over netafbryde-
ren (1). Ved indkoblingen af apparatet gennemfares en selvtest, ved hvilken alle vis-
ningselementer (2) kort teendes. Derefter skifter elektronikken automatisk til den ind-
stillede temperatur og viser den faktiske vardi. Det rade punkt (5) pa displayet (2)
lyser. Dette punkt tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at syste-
met er ved at varme op. Nar lyset blinker, er driftstemperaturen naet.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur. Ved aktivering af “Up”-
eller “Down”-tasten (3) (4) skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede
verdi. Den indstillede veerdi kan nu &ndres ved at bergre eller ved permanent at trykke
pa “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten holdes
trykket permanent, &ndres den indstillede verdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man har
sluppet tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske veerdi igen.

Standardsetback

Nar loddeverktajet ikke er i brug, bliver temperaturen efter 20 min. automatisk s&nket
til standby-veerdien pd 150°C (300°F). Efter den tredobbelte setbacktid (60 min.)
aktiveres “AUTO OFF’-funktionen. S& slukkes der for loddekolben.

Indkobling af standardsetback-funktionen: Mens der tendes for apparatet, holdes
tasten “UP” trykket, indtil der pa displayet vises “ON”. Funktionen slés fra pa samme
made. P4 displayet vises “OFF” (tilstanden ved leveringen).

Ved brug af meget fine loddespidser kan funktions sikkerheden vaere nedsat.

Indstilling af temperaturvinduet

Tryk pé tasterne pa "UP” og "DOWN” (3) (4) samtidig i ca. 2 sek. P4 displayet vises
blinkende veardien (i °C/°F) for det aktuelt indstillede temperaturvindue (fra fabrik-
ken indstillet pa "000”).

Fabrikkens indstilling "000” betyder, at temperaturovervagningskoblingen er slukket,
og at den potentialfri kontakt (9) altid er lav-ohmet.

°C-visning
Indstillingen "001-099” svarer til temperaturvinduets starrelse +1° C til £99° C.

°F-visning
Indstillingen "001-178” svarer til temperaturvinduets sterrelse +1° F til +178° F.

Potentialfri kontakt

Hvis loddeverktojets faktiske temperatur befinder sig INDEN FOR det indstillede
temperaturvindue (den indstillede tolerancebredde), kobles den potentialfri kontakt
(9) lav-ohmet.

Hvis temperaturen befinder sig UDEN FOR det indstillede temperaturvindue, vises
det pa displayet (5) med "HI” (High: temperaturen er for hgj) eller "LO” (Low: tem-
peraturen er for lav) i 2 sek.-takt, og den potentialfri kontakt (9) er hgj-ohmet.

En optokoblers transistorudgang danner apparatets potentialfrie kontakt. Derfor skal
man veare opmarksom pa polariteten fra den spaending, som tilsluttes.

Plus (+) til PIN 1
Minus (-) til PIN 2

Denne udgang kan belastes med max. 24 V/20 mA.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og loddespidsen ma ikke generes af
smuds, fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker temperaturregulerin-
gens ngjagtighed.

3. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (6) kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Blodt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte

modstandsverdi.
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4. Arbejdshenvisninger

Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids fugtes med lodde-
masse. Denne fierner opbevaringsbetingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen.
Ved loddepauser og inden man legger loddekolben fra sig, skal man altid sarge for,
at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at benytte for aggressive flusmidler.

Bemark: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser. Der kan opsta afvigelser,
ndr spidsen veksles, eller ved brug af andre spidsformer.

De eksterne indl@sningsapparater WCB 1 og WCB 2 (option)

Ved brug af et eksternt indlesningsapparat star falgende funktioner til radighed.
@ Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan &ndres ved indlasning af et
temperaturoffset pd + 40° C.

@ Setback: Reduktion af den indstillede temperatur til 150° C (standby). Set-
backtiden, efter hvilken loddestationen skifter til standby-modus,
kan indstilles til 0-99 minutter. Efter tredobbelt setback-tid aktiver-
es ,Auto off“-funktionen. Der slukkes for loddeverktgjet (blinkende
streg pl displayet).

@ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan ingen
indstillinger pa loddestationen &ndres.

® °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

@ Window: Begransning af temperaturomradet til max. +-99°C i forhold til en
temperatur, som er last fast med “LOCK”-funktionen. Den fastldste
temperatur udger sa midten af det indstillelige temperaturomrade.

Ved apparater med potentialfri kontakt (optokoblerudgang) tjener
“WINDOW”-funktionen til at indstille et temperaturvindue. Hvis den
faktiske temperatur ligger inden for temperaturvinduet, kobles den
potentialfrie kontakt (optokoblerudgangen) igennem.

@ Cal: Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

@ PC-interface: RS 232 (kun WCB 2)

@ Temperatur-
maleapparat: Integreret temperaturmaleapparat til termoelement-type K
(kun WGCB 2).

5. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne
samt ved egenmagtige @ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal lases
omhyggeligt igennem og opbevares let synligt i nerheden af loddeapparatet. Hvis
advarselshenvisningerne ikke overholdes, kan dette fore til uheld og kvastelser eller
til sundhedsskader.

WELLER loddestationerne PUD 81R opfylder EF-overensstemmelsesattesten i hen-
hold til de grundleggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og 73/23/EQF.

6. Ekstratilbehgr

529161 99 Loddekolbeset WSP 80
53313199 Loddekolbesxt MPR 80
53311199 Loddekolbesat MLR 21
53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82

53315599 Loddekolbeset WMP

53313399 Aflodningssat WTA 50

51305099 Reflow-loddeapparat EXIN 5
527028 99 Foropvarmningsplade WHP 80
52503099 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
53118199 Eksternt indlesningsapparat WCB 1
53118099 Eksternt indlesningsapparat WCB 2
WPHT Afbryderanleg (WMP)

WPH80T Afbryderanlaeg (WSP 80)
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1. Leveringsomfang

PUD 81R
Styreenhed

Netkabel
Betjeningsvejledning
Klinkestik

Billede stramskema: se side 59
Billede sprangt tegning: se side 60

8. Advarselshenvisninger

1. Netkablet ma kun tilsluttes til dertil godkendte netstikdaser eller adaptere.

2. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leg loddevaerktojet pa de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke
brandbare genstande i nerheden af loddeverktgjet.

3. Vaer opmarksom.
Brug ikke loddeveerktejet i fugtige eller vade omrader.

4. Beskyt dig mod elektrisk sted.
Undgé kropsbergaring af jordforbundne dele, f.eks. rar, radiator, komfur, kaleskab.

5. Hold bgrn vak.
Lad ikke andre personer rare ved vearktgjet eller kablet. Hold andre personer vk fra
din arbejdsplads.

6. Opbevar dit loddevarktgj sikkert.
Ubenyttet loddeveerktej bar opbevares pa et tart, hejtliggende eller afldst sted,
udenfor berns rekkevidde. Stil ubenyttet loddeveerktej spending og trykfri.

7. Overbelast ikke dit loddevarkigj.
Brug kun loddevarktejet med den angivne spandig og det angivne tryk herunder
trykomrade.

8. Benyt det rigtige loddevarkigj.
Benyt ikke loddeveerktej med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke
loddeveerktgjet til formal, som det ikke er beregnet til.

9. Tag egnet arbejdstej pa.
Forbreendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at
beskytte dig mod forbrandinger.

10. Beskyt dine gjne.

Ber sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister bar man isar vaere opmarksom
pa Klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprait,
forbrendingsfare ved flydende loddetinn.

11. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderggsudsugning, overbevis
dig om, at denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

12. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Ber aldrig loddevaerktgjet ved kablet. Brug ikke kablet til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

13. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer
end med handen og du har tillige begge hander fri til betjening af loddevarktgjet.

14. Undgé unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt
altid det tilpassede loddeverktgj.

15. Plej dit loddevarktgj med omsorg.

Hold loddeverktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg vedligeholdelses-
forskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmassigt alle tilsluttede
kabler og slanger. Reparationer ber kun udferes af en anerkendt fagmand. Anvend
alene originale WELLER-reservedele.

16. Tag stikket ud af stikkontakten for apparatet ahnes.
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17. Lad ikke vedligeholdelsesvarktgj sidde i.
Kontroller for du tender, at nggle og indstillingsverktgj er fjernet.

18. Undga utilsigtet drift.
Ver sikker pd, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nér appara-
tet tilsluttes stram.

19. Var opmarksom.
Vaer opmarksom pa, hvad du gar. G& med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddevaerk-
tgjet nar du er ukoncentreret.

20. Kontroller loddevarkigjet for eventuelle skader.

Far videre brug af loddevaerktgjet ber det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter
forskrifterne. Kontroller, at de beveaegelige dele funktionerer upéklageligt og ikke
klemmer, eller om dele er beskadiget. Samtlige dele skal vare monteret rigtigt
og alle betingelserne opfyldt for at garantere loddevarktajets upéklagelige drift.
Beskadigede sikker-hedsanordninger og dele bar repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et anerkendt fagvaerksted, sdvidt der ikke fremgar andet af
driftsvejledningen.

21. Pas pa.

Benyt alene tilbehar eller hjzlpemidler, der er anfort i tilbeharslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbehgr eller hjelpeveerktoj til originale Weller apparater.
Brugen af andet vearktgj og andet tilbehgr kan betyde en risiko for tilskadekomst.

22. Lad dit loddevarkigj reparere hos en elekirofagmand.

Dette loddeverktgj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation
ma kun udfares af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal
benyttes, ellers kan der ske uheld for brugeren.

23. Arbejd ikke med dele, der star under sp@nding.
Ved loddeverktgj, der er udfart antistatisk, har grebet ledeevne.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Safremt loddevarktejet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater
henholdsvis hjelpevarktej, skal ogsa disse, i driftsvejledningen anforte
sikkerhedsregler, overholdes.

25. Overhold de for din arbejdsplads gzldende sikkerhedsbestemmelser.
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1. Descrigao (P)
1.1 Aparelho de comando

0 posto de soldadura PUD 81R regulado por icroprocessador pertence a uma familia
de aparelhos desenvolvida para a técnica de fabricagdo industrial e para os &mbitos
da eparacao e de laboratorio. O sistema electronico digital de regulacao e a excelente
tecnologia de sensores e de transmissao de calor na ferramenta de soldar garantem
uma regulacdo precisa da temperatura na ponta de soldar. Em condigdes de carga,
consegue-se a mais elevada precisdo e um comportamento dindmico 6ptimo da
temperatura, através de uma medigdo rapida e precisa em circuito fechado de
regulagdo. As proprias erramentas de soldar sao reconhecidas automaticamente pelo
PUD 81R, sendo-lhes atribuidas os respectivos parametros de regulagao.

Diversos tipos de ligagao equipotencial ao bico de soldar, o interruptor de tensdo nula,
bem como a execugdo anti-estatica do aparelho de comando e do ferro de soldar
completam o elevado nivel de qualidade. A possibilidade de ligar um aparelho de
introdugdo externo amplia @ multiplicidade de funcionamento deste posto de solda-
dura. Com os aparelhos de introducao WCB 1 e WCB 2 torna-se possivel realizar,
entre outras fungdes, a fungdo temporizadora e a fungdo de bloqueio. Um aparelho
integrado de medicao de temperatura e um interface para um PC fazem parte do
volume de entrega do aparelho de introdugao WCB 2.

Por meio de duas teclas (Up/down), a temperatura desejada pode ser regulada na
margem entre 50°C até 450°C (150°F até 850°F). Os valores nominal e real sao
visualizados de forma digital. Ao alcangar a temperatura pré-definida, um LED ver-
melho no mostrador comega a piscar para permitir o controlo visual da regulagao. Se
o LED ficar aceso permanentemente, ¢ sinal de que o sistema estéa na fase de aqueci-
mento. Caso a temperatura esteja fora da margem de tolerancia, tal é indicado no
mostrador através de “HI” (High: temperatura demasiado elevada) ou “LO” (Low:
temperatura demasiado baixa) com uma cadéncia de 2 segundos.

1.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com uma poténcia de 50 W e
uma vasta gama de bicos de soldar (série ET), este ferro de soldar
permite uma utilizagdo universal na drea da electronica.

Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua construgao estreita, este
miniferro de soldar é especialmente adequado para trabalhos de
soldadura de precisao que requerem apenas pouco calor.

0 Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de soldar com um angulo de

MLR 21:

MPR 80:

trabalho reguldvel de 40°. Isto permite influenciar de forma individua-
lizada o processo de soldadura no que respeita a sua ergonomia.

A sua poténcia de 80 W e a sua construgao estreita permitem realizar
trabalhos de soldadura de precisao.

A pinga de dessoldar WTA 50 foi concebida especialmente para
dessoldar componentes SMD. Dois elementos de aquecimento

(2 x 25 W), cada um com o seu proprio sensor térmico, asseguram
que ambas as pontas da pinga tenham a mesma temperatura.

Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que
requerem muito calor. A fixagdo do bico de soldar é realizada com
um fecho de baioneta que permite trocar o bico preservando com
exactiddo a sua posigao.

0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcangar
instantaneamente e com elevada precisao a temperatura de
soldadura. A sua construgao estreita e a poténcia de aquecimento

de 80 W tanto permite a sua utilizagdo universal para trabalhos de
soldadura de extrema precisdo, como também para trabalhos que
requerem um calor muito elevado. Depois de trocar o bico de soldar,
pode continuar-se imediatamente a trabalhar, dado que a temperatura
de funcionamento é alcancada de imediato.

0 micro-soldador Weller WMP é apropriado através de seu conceito
portatil para trabalhos profissionais de electronica SMD. Uma curta
distancia entre o ponto de pega e a ponta do soldador permite um
trato ergonémico do soldador de 65 W ao efectuar finos trabalhos de
soldagem.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de acessorios.

Dados técnicos
Dimensdes em mm:
Tensdo de rede (8):
Poténcia absorvida:
Classe de protecgao:

166 x 115 x 101 (c x| x a)

230V /50/60 Hz (100V / 50/60 Hz)

95 W

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)

Fusivel (9): T500mA (100 V: T1,25 A)
Regulacéo da

temperatura: 50°C até 450°C (150°F até 805°F)
Precisao: +2% do valor final
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Ligacdo equipotencial (6):  mais de 3,5 mm, entrada jack na parte de baixo do
aparelho. (estado no momento de entrega: ligagdo
forte a terra, ficha jack ndo inserida)

Contacto sem potencial (10): fotoacoplador (saida de transistor) max. 24V / 20mA

Pin1 (+), Pin2 (-)

2. Colocacao em funcionamento

Monte o tabuleiro para depositar o ferro de soldar (vide vista explodida). Deposite a
ferramenta de soldar no respectivo tabuleiro. Ligue a ficha do ferro de soldar no
conector (7) do aparelho de comando e fixe-a rodando-a um pouco para a direita.
Verifiqgue se a tensdo de rede coincide com a tensdo especificada na placa de
caracteristicas e se o interruptor de rede (1) se encontra desligado. Estabeleca a
ligagdo do aparelho de comando a rede. Ligue o aparelho de comando com o inter-
ruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho é realizado um auto-teste de funcionamento
durante o qual todos os elementos indicadores (2) sdo colocados em funcionamento
por alguns instantes. A seguir, o sistema electronico muda automaticamente para a
temperatura definida e visualiza o valor real. O ponto vermelho (5) no mostrador (2)
acende. Este ponto serve de controlo visual de regulagdo. Se estiver permanente-
mente aceso, € sinal de que o sistema se encontra na fase de aquecimento. Se piscar,
é sinal de que a temperatura de servigo foi alcangada.

Regulacao da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o valor real da temperatura.
Carregando nas teclas "Up" ou "Down" (3) (4), o mostrador digital (2) muda para o
valor nominal actual. O valor nominal ajustado pode ser alterado conforme desejado
premindo breve ou permanentemente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for pre-
mida permanentemente, o valor nominal é alterado em modo rdpido. Aprox. 2 seg-
undos depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda automaticamente para o
valor real.

Sethack standard

Quando a ferramenta de soldar ndo é utilizada durante 20 minutos, a temperatura
desce automaticamente para o valor standby de 150°C (300°F). Apos um tempo de
setback triplo (60 min.), é activada a fun¢do “AUTO OFF”. O ferro de soldar desliga-se.
Ligar a funcdo setback standard: enquanto liga o aparelho, mantenha a tecla “UP”
premida até aparecer “ON” no indicador. Proceda da mesma forma para desligar. No
indicador aparece “OFF” (estado no momento de entrega).

A seguranca de funcionamento pode ficar afectada caso se utilizem pontas de soldar
muito finas.

Regulacao da gama de temperaturas

Pressionar a0 mesmo tempo as teclas “Up” (3) ou “Down” (4) durante cerca de 2
segundos. O valor (°C/°F) da gama de temperaturas actualmente definida (regulagao
de origem: “000”) aparece a piscar no mostrador.

A regulacdo de origem “000” significa que o circuito de controlo da temperatura
estd desligado e que o contacto sem potencial (9) possui sempre baixa impedancia.

Indicag@o °C
A regulagdo “001-099” corresponde a: grandeza da gama de temperaturas de +1°C
a £99°C.

Indicacao °F
A regulacdo “001-178” corresponde a: grandeza da gama de temperaturas de +1°F
a+178°F.

Contacto sem potencial

Se a temperatura real da ferramenta de soldar estiver DENTRO da gama de tempe-
raturas regulada (margem de tolerancia), o contacto (9) é ligado com baixa impe-
dancia.

Se a temperatura real estiver FORA da gama de temperaturas regulada, tal é indica-
do no mostrador (5) com “HI” (High: temperatura demasiado elevada) ou “L0O”
(Low: temperatura demasiado baixa) com uma cadéncia de 2 segundos e o contacto
sem potencial (9) fica com alta impedancia.

A saida do transistor de um fotoacoplador representa o contacto sem potencial do
aparelho. Por essa razao, ha que ter em atencdo a polaridade da tensao a ligar.

POSITIVO (+) no Pint
NEGATIVO (-) no Pin2

Este contacto esté preparado para 24V//20mA, no max.
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Manutencao
A transicao entre o elemento de aquecimento / sensor e o bico de soldar nao pode ser @ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode ser alterada introduzindo
deteriorada por sujidade, corpos estranhos ou qualquer danificagdo, dado que isto um offset de temperatura por volta de +40°C.
teria repercussoes sobre a precisdo da regulacdo da temperatura.
@ Sethack: Reducgdo da temperatura nominal ajustada para 150°C (standby). O
tempo de setback depois do qual o posto de soldadura muda para o
modo de standby pode ser regulado de 0 a 99 minutos. Apds um

3. ngagao eqUIpotencIal periodo de setback é activada a fungdo “Auto off”. A ferramenta de
Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutagéo de 3,5 mm soldar ¢ desligada (traco intermitente no mostrador).
(6), podem ser realizadas 4 variagoes diferentes: ) ) ) L

® Lock: Bloqueio da temperatura nominal. Depois do bloqueio ndo se podem
Ligagdo directa & terra:  Sem ficha (estado de entrega) realizar alteragdes nas regulagdes do posto de soldadura.
Ligagdo equipotencial ® °C/°F: Mudar a visualizagao da temperatura de °C para °F e vice-versa.

(impedancia 0 6mios): Com ficha, linha de compensagao no contacto central . B ) L i )
@ Window: reducdo da amplitude térmica para um max. de +-99°c, partindo de

sem potencial: com ficha uma temperatura bloqueada pela funcdo ,LOCK". A temperatura blo-
queada representa, assim, o centro da amplitude térmica regulavel.
Ligacdo indirecta a terra: Com ficha e resisténcia soldada. Ligagdo a terra . i
através do valor de resisténcia seleccionado. Em aparelhos com contacto sem potencial (saida do fotoacopla-
dor) a fungao “WINDOW” serve para regular uma janela da tempe-
ratura. Se a temperatura real se situar dentro da janela da tempera-

4. |nstru§fjes de trabalho tura, o contacto sem potencial (saida do fotoacoplador) é activado.
Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, humedeca o bico de soldar ) )
estanhavel com solda para remover camadas de oxidagdo e impurezas originadas @ Cal: Reajuste do posto de soldadura (apenas WGCB 2)

pelo armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o ferro de
soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que o bico de soldar estd sempre bem @ Interface

estanhado. Ndo use fundentes demasiado agressivos. para PC: RS232 (apenas WCB 2)
Atengdo: Assegure sempre a fixagdo correcta do hico de soldar. ® Aparelho de
medicdo da
Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de soldar de dimensdo média. temperatura: Aparelho integrado de medicao da temperatura para termoelemento
Podem surgir divergéncias em fungéo da troca de bico ou se utilizar outros formatos do tupo K (apenas WCB 2)
de bico.

Aparelhos de introdugdo externos WCB 1 e WCB 2 (opcional) 5 Ins"ugoes de Seguranga

Se usar um aparelho de introdugio externo, dispde das fungbes seguintes: 0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma
utilizagdo divergente da descrita, bem como por alteragGes arbitrarias.
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0 presente manual de instrugdes e os avisos nele contidos devem ser lidos com
atencdo e guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A nao
observancia dos avisos pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a satde do
utilizador.

Os postos de soldadura PUD 81R da WELLER correspondem a declaragdo CE de

conformidade segundo os requisitos basicos de seguranca das directivas 89/336/CEE
e 73/23/CEE do Conselho.

6. Acessdrios

52916199 Conjunto de ferro de soldar WSP 80
53313199 Conjunto de ferro de soldar MPR 80
53311199 Conjunto de ferro de soldar MLR 21
53311299 Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estatico
53311399 Conjunto de ferro de soldar LR 82
53315599 Conjunto de ferro de soldar WMP
53313399 Conjunto de dessoldar WTA 50

513 050 99 Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

527 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80
525030 99 Aparelho de desnudar por calor WST 20
53118199 Aparelho de introdugao externo WCB 1
53118099 Aparelho de introdugao externo WCB 2
WPHT Base comutadora (WMP)

WPH80T Base comutadora (WSP 80)

7. Volume de entrega

PUD 81R

Aparelho de comando
Cabo de alimentagao

Manual de instrugdes
Ficha fémea

Esquema de circuitos vide pagina 59
Vista explodida vide pagina 60

8. Avisos

1. 0 cabo da rede so pode inserido nas tomadas de rede ou adaptadores prepa-
rados para o efeito.

2. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que nao esteja em uso, no dep6sito destinado
para tal. Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

3. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

4. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos,
aquecimentos, fornos, frigorificos.

5. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criangas
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o
cabo.Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

6. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco,
altoou fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de
soldar, que ndo estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

7. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.

Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessida-
des.Nao use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para 0s quais
foi concebido.

8. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o
seu tipo de trabalho. Nao utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais
nao foi prevista a sua utilizagao.

9. Use vestuario de trabalho apropriado.

Tome em atengdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestuario de pro-
tecgao apropriado.

46



10. Proteja a vista.

Use 6culos de protecgdo. Ao trabalhar com colas leia com atengdo as indicagdes e
0s avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com
solda liquida.

11. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do
seu correcto funcionamento.

12. Nao use os cahos eléctricos para outros fins, sendo para aqueles para os
quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a
ficha da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, 6leo e cantos
angulosos.

13. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a
peca estd mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso
podemse usar ambas as maos para o0 manejo do aparelho de soldar.

14. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragao ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura
corporal enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

15. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atengao.

Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais
seguranca. Siga as intrugdes de manutencao e as indicagdes sobre a troca das pon-
tasde soldar. Controle com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras
ligadas.

16. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.
17. Nao deixe nenhuma ferramenta de manuteng@o no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutengao

foram retiradas.

18. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.
Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicao "desligado" antes de ligar

0 equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo
que esteja a manejar no interruptor de rede.

19. Esteja sempre atento.

Tome sempre atengao aquilo que estd a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensa-
tez. Ndo maneje os aparelhos de soldar se ndo estiver concentrado no trabalho.

20. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento
dos dispositivos de seguranga e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro
de que as pecas maveis ndo ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem
pecas danificadas. Todas as pegas tém de estar montadas correctamente para asse-
gurar um perfeito funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de segu-
ranga ou outro tipo de pecas que estejam danificados devem ser substituidos ou
reparados apenas por uma oficina especializada (desde que no manual de
instrugdes ndo haja indicacdo contraria).

21. Atengao

Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados
na lista de acessérios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente
em combinagao com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou
acessorios pode originar graves lesoes.

22. Autorise apenas reparagoes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranca.
Qualquer tipo de reparagdo s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usa-
das apenas pecas de origem WELLER. Caso contrdrio, o operador pode sofrer gra-
ves acidentes.

23. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

24. Combinacdo com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou
acessorios WELLER, ha que tomar em atengao os avisos documentados no manual
de instrugbes dos mesmos.

25. Tenha em conta as especificagdes de seguranca referentes ao seu local de
trabalho.

47



1. Kuvaus EIN
1.1. Ohjauslaite —

Mikroprosessoriohjattu juottokolviasema PUD 81R kuuluu tuoteryhmadén, joka on
kehitetty teolliseen ja laboratoriotekniseen kayttoon seka korjaustéihin. Digitaalinen
saatojarjestelma ja juottokolvivarusteisiin liittyva laadukas anturi- ja limmonsiirtote-
kniikka takaavat juottokérjen tarkan lammaonsaadon. Tarkat lampédtilat ja optimaalinen,
dynaaminen lampokdyra perustuvat suljettuun sdatopiirin, joka tunnistaa mitatut arvot
nopeasti ja erittdin tarkasti. PUD 81R puolestaan tunnistaa kédytetyt juottokolvivaru-
steet automaattisesti ja valitsee niille oikeat sadtoparametrit.

Juottokdrkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet, nollajannitekytkimet sekd
ohjauslaitteen ja kolvin antistaattisuus tdydentdvat korkeaa laatutasoa. Juotinaseman
toiminnallisuutta parantaa lisaksi mahdollisuus kytked siihen erillinen syéttolaite.
Optiona saatavissa olevien syottélaitteiden WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kayttaa
mm. aika- ja lukitustoimintoja. Syodttolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin kuu-
luvat myds integroitu lampdtilan mittauslaite ja PC-liitanta.

Haluttu ldmpotila voidaan saataa valilla 50°C ... 450°C (150°F ... 450°F) kahden pai-
nikkeen (Up/Down) avulla. Asetus- ja oloarvot ndkyvat digitaalisessa ndytdssa. Kun
valittu ldmpétila on saavutettu, ndyton punainen LED alkaa vilkkua ja toimii siten opti-
sena kontrollina. Kun valo palaa jatkuvasti, jarjestelméan kuumennus on kdynnissa.
Mikéli lampdtila ei ole sdddetyn ldmpétilandyton sisdpuolella, ilmestyy ndyttolaittee-
seen kahden sekunnin vdlein "HI” (High: Idmpdtila liian korkea) tai "LO” (Low:
ldmpatila liian alhainen)

1.2. Kolvit

LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittdin
laaja (ET-sarja), joten sitd voidaan kdyttaa elektroniikan alueella erit-
tdin monipuolisesti.

MLR 21: Téamén mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittdin kapea, joten se
soveltuu erityisesti juotostdihin, joissa ldammaontarve on vahainen.

MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydskentelykulmaa voidaan séataa
40°. Tdmdn ansiosta juottamisprosessi on mahdollista sdataa yksilol-
listen ergonomisten tarpeiden mukaiseksi. Laitteen teho on 80 W ja
rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoihin juotostdihin.

WTA 50: Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu erityisesti juotteen poista-

miseen SMD- komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtid (2 x
25 W), joissa on kummassakin oma ldmpétila-anturi, huolehtivat siitd,

ettd molempien puoliskojen lampdtila pysyy samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaaditaan suurta [dmpoa.
Juottokdrjen kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mikd mahdollistaa tar-
kan kérjenvaihdon (ei voida kytked asemaan WSD 50).

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan erittdin nopeasti ja tarkasti.
Sen kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolvia
voidaan kayttdd monipuolisesti erittdin tarkkoihin juotostéihin mutta
my0s korkeaa ldmpdtilaa vaativiin tdihin. Tydskentelyd voidaan jatkaa
valittdmasti juottokdrjen vaihdon jélkeen, koska kolvi saavuttaa kdyt-
tolampatilan erittdin nopeasti (ei voida kytked asemaan WSD 50).
Weller Micro -juottokolvi WMP soveltuu kdytannollisen muotoilunsa
ansiosta SMD -elektroniikan ammattimaiseen kasittelyn. Kadensijan ja
juottokdrjen vélinen lyhyt véli sallii 65 W juottokolvin ergonomisen
késittelyn my6s erittdin tarkoissa juottotehtdvissa.

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Muita asemaan kytkettévid tydkaluja loydat lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot

Mitat (mm): 166 x 115 x 101 (P x L x K)
Verkkojdnnite (8): 230V /50/60 Hz (100 V / 50/60 Hz)
Tehonotto: B W

Suojausluokka:
Varmistus (9):
Lampotilan sadto:
Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (6):

1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)

T500mA (100 V: T1,25 A)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2 % loppuarvosta

3,5 mm:n jakkiliittimelld, joka on laitteen alapinnalla.
(Toimitettaessa kiinted liitdnta 0 ohm, ilman
jakkiliitintd)

Kuormitukseton kosketin (10): optoeristin (transistorin p&ate) kork. 24 W - 20 mA
Pin1 (+), Pin2 (-)

2. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rjahdyspiirros). Aseta juottoty6kalu turvatelineelle. Tydnnd
kolvin pistoke ohjauslaitteen liitdntaén (7) ja kiinnitd k&&ntdmalla sita hieman oikealle.
Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintdd ja verkkokytkin (1) on
poiskytkettynd. Liitd ohjauslaite verkkoon. Kytke laite péalle verkkokytkimesta (1).
Paallekytkenndn yhteydessé laite suorittaa itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki ndytto-
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elementit (2) kytkeytyvéat hetkeksi padlle. Téaméan jalkeen
elektroniikka vaihtaa automaattisesti sdddettyyn ldmpétilaan ja osoittaa aktuaalisen
ldmpdotilan. Naytén (5) punainen piste (2) palaa. Tdma piste toimii optisena
kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jdrjestelmdn kuumennus on kdynnissa.
Vilkkuminen tarkoittaa sité, ettd kdytt6lampaotila on saavutettu.

Lampétilan saato

Digitaalinen ndyttd (2) osoittaa yleensd aktuaalista ldmpdtilaa. Kun painetaan
nappéimia "Up" tai "Down" (3) (4), digitaalinen ndyttd (2) osoittaa séddettynd olevan
asetusarvon. Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai "Down" -painikkeita
(3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos ndppéin pidetéddn koko ajan painettuna, asetusarvo
muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipaddstamisen jdlkeen
digitaalinen néyttd (2) palaa automaattisesti osoittamaan aktuaalista l[dmpdtilaa.

Standardi-setback

Juottokolvin l&mpétila laskee automaattisesti valmiustila-arvoon (stand by) 150°C
(300°F), jos kolvia ei kdytetd 20 minuuttiin. Jos setback-aika, jona kolvia ei kdytetd,
ylittdd 60 min., asema kytkeytyy AUTO OFF-tilaan ja katkaisee virran kokonaan.

Standardi-Setback-toiminnon aktivointi: Kun kytket laitteeseen virran, paina samalla
painike UP alas, kunnes nayttoon tulee teksti ON. Jos haluat kytked toiminnon pois
paaltd, toimi samoin ja odota, kunnes ndytdssa on teksti OFF (laite toimitetaan tassa
tilassa).

Erittdin hienoja juottokérkia kaytettdessd em. sdddon toimintavarmuus saattaa kérsid.

Lampdtilannayton sdato

Paina yhtd aikaa noin kahden sekunnin ajan néppdimia "Up” ja "Down” (3) ja (4).
Nayttolaitteeseen ilmestyy sdddetyn lampétilanndyton arvo (°C/°F) vilkkuen (tehtaal-
la sdédetty asentoon ”000”).

Tehtaalla asennettu "000” tarkoittaa, ettd Idmpétilanseurantapiiri ei ole kytkettynd ja
ettd kuormitukseton kosketin (9) yhd on pienohminen.

°C nédyttd
Saatd "001 — 099” vastaa lampatilanndyton ulottuvuutta +/-1°C - 99°C.

°F néyttd
Saatd "001 — 178” vastaa: lampétilanndytén ulottuvuutta +/-1°F - +/-178°F.

Kuormitukseton kosketin
Mikali juottotyGkalun todellinen lampdtila on saadetyn lmpatilannéyton (tolerans-
sialue) VALISSA, kytketdén kuormitukseton kosketin (9) pienohmisesti.

Mikali lampétila sijoittuu sdadetyn lamp6tilanndyton ULKOPUOLELLE, osoittimen (5)
"HI” (High: lampétila on liian korkea) tai "LO” (Low: ldmpétila on liian alhainen) vilk-
kuu kahden sekunnin valein ja kuormitukseton kosketin on suuriohminen. Optoeri-
stimen transistorin paéte toimii laitteen kuormituksettomana koskettimena. Kytketyn
jannitteen napaisuus on otettava huomioon.

Pin 1: PLUS (+)
Pin 2: MIINUS (-)

Koskettimen kuormitus voi olla korkeintaan 24 V / 20 mA.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokdrjen siirtymakohdassa ei saa olla likaa, vieraita
kappaleita tai vaurioita, jotka rajoittavat niiden toimintaa, koska tdmd vaikuttaa my6s
l[ampaotilan sdddon tarkkuuteen.

3. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (6) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa
4 eri vaihtoehtoa:
Kova maadoitus: llman pistoketta (toimitustilanne)
Potentiaalintasaus

(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokkeen kanssa

Pehmed maadoitus: Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.

Maadoituksen vastusarvo sdddettavisséa
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4. Tyoskentelyohjeita

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydessé kastele selektiivinen tinattava juottokarki
juotinaineella. Talldin varastoinnin aiheuttamat oksidikerrokset ja epépuhtaudet
poistuvat juottokarjesta. Tarkista aina taukoja pitdessasi ja ennen kuin asetat kolvin
syrjaan, ettd juottokarki on kunnolla tinattu. Al kayta liian aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettd juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on sdadetty keskikokoista juottokérkea varten. Poikkeuksia voi aiheutua
kérjenvaihdon yhteydessa tai kdytettdessa eri muotoisia karkid.

Ulkoiset sydttdlaitteet WCB 1 ja WCB 2 (optio)

Kaytettdessa ulkoista syottdlaitetta on olemassa seuraavat optiot:
@ Offset: Juottokdrjen reaalista ldmpétilaa voidaan muuttaa + 40°C sy6t-
tamalld Idmpdotilaoffset (ero asetusarvon ja akt. arvon vélilld).
@ Sethack: Séddetyn asetuslampaotilan laskeminen 150°C:een (standby).
Juotinaseman standby-tilaan siirtymisen jélkeen vaadittava pal-
autusaika voidaan saatad valille 0-99 minuuttia. Kolminkertaisen
sethack-ajan jalkeen aktivoituu toiminto "Auto Off”. Juottotyd-
kalu kytkeytyy pois padltd (ndytossd vilkkuva viiva).

@ Lock: Asetuslampdtilan lukitus. Lukituksen jdlkeen juotinaseman ase-
tuksia ei voida muuttaa.

® °C/°F: Ldmpdtilan ndyttotavan vaihto °C ja °F valilla.

@ Window: Lampétilan rajoitus maksimiarvoon +-99°C, jolloin ldhtékohtana
on LOCK-toiminnolla maaratty lampétila. Ko. LOCK-lampdtila
on samalla valitun lampédtila-alueen keskiarvo.

Laitteissa, joissa on potentiaalivapaa kosketin (optoeristimen
ulostuloliitdntd), WINDOW-toiminnon avulla séédetaan lampoti-
laikkuna (sé&étdalue). Kun todellinen lampdtila on asetetun
lampdtilaikkunan rajoissa, potentiaalivapaa kosketin on avoin.

@ Cal: Juotinaseman uudelleensdato (vain WCB 2)

@ PC-liiténtd: RS232 (vain WCB 2)

@ Lampotilamittari: Integroitu [dmpdtilamittari tyypin K termoelementeille
(vain WCB 2)

5. Turvallisuusohjeita

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai kéyttdohjeesta poikkeavasta kdytostd eiké
omavaltaisista muutoksista.

Tama kéyttéohje ja siind olevat varoitukset on luettava huolellisesti ja séilytettava
hyvin ndkyvissé juotinlaitteen lahistolld. Ellei varoituksia noudateta, saattaa aiheutua
onnettomuuksia ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja.

WELLER-juotinasemat PUD 81R vastaavat EY-vaatimustenmukaisuus-vakuutusta
direktiivien 89/336/ETY ja 73/23/ETY turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

6. Lisatarvikkeet

529161 99 Kolvisarja WSP 80
53313199 Kolvisarja MPR 80
53311199 Kolvisarja MLR 21
73311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82

53315599 Kolvisarja WMP

53313399 Juotteenpoistosarja WTA 50
51305099 Reflow-juotinlaite EXIN 5
527028 99 Esikuumennuslevy WHP 80
52503099 Terminen eristeenpoistolaite WST 20
53118199 Ulkoinen syottolaite WCB 1
53118099 Ulkoinen syottolaite WCB 2
WPHT Kytkentdtaso (WMP)

WPH80T Kytkentétaso (WSP 80)
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1. Toimituksen laajuus

PUD 81R
Ohjauslaite
Verkkojohto
Kayttoohje
Jakkiliitin

Kuva kytkentékaavio ks. sivu 59
Kuva rédjahdyspiirros ks. sivu 60

8. Varoituksia
1. Pistorasian tai adaperin, jota kdytetdén laitteen verkkoliitdntaan, on taytettava
teknisten standardien vaatimukset.

2. Pida tydasemasi jarjestyksessé ja puhtaana )
Laita aina ty6t lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald
tuo helposti syttyvid aineita kuumien kolvien laheisyyteen.

3. Ota huomioon tydolosuhteet
Alé kaytd juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

4. Suojaa itsesi sahkdiskun vaaralta
Viltd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, Idmpdpattereihin,
uuneihin tai jadkaappeihin tms.

5. Pidd lapset loitolla tydpisteestdsi
Alé anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

6. Sdilyta juotoslaitteita turvallisesti

Sdilyta laitteet kdyttdmattomat laitteet kuivassa, lukitussa tilassa tai ylahyllyilld,
joihin lapset eivét voi paésta késiksi. Pidd huoli siitd, ettd ei-kdytetyt laitteet ovat
jannitteettémia ja paineettomia.

7. Al ylikuormita juotoslaitteita
Kéyta vain suositeltua verkkojdnnitettd ja vastaavaa typainetta tai painealuetta.

8. Kéyta aina tydhon soveltuvaa juotoslaitetta
Ala kéyta tyohon alimitoitettua laitetta. Ald kdytd juotoskolvia muuhun kuin sille
tarkoitetulle tydalueelle.

9. Kdyta sopivaa tydasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kaytd sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkdisemiseksi.

10. Suojaa silmasi
Kéyta aina suojalaseja. Kun tydskennellddn liimojen kanssa, tulee aina noudattaa
liiman valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

11. Kéyta juotoshdyryjen imujérjestelmaa
Jos tydpaikallasi on hoyryjen imujdrjestelmd, pidd huoli siitd, ettd sitd myds
kédytetddn asianmukaisesti.

12. Ala kdytd juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
Al koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seindstéd johdon
avulla. Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljylta ja terdviltd kulmilta.

13. Kiinnita tydkappale kunnolla
Kéyta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita, jolloin tydkappale on tuettu ja voit
kéyttdd molempia kdsid juotostyéhén.

14. Vilté vaikeita tydoasentoja

Yritd luoda tybasemastasi ergonomisesti miellyttéva, téllgin valtyt asentovirheilta.
Kéyta aina tybhon parhaiten soveltuvaa laitetta.

15. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin

Pidd laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita sekd juottokarkien
vaihto-ohjeita.

16. Ennen juotoslaitteiden avaamista, veda aina verkkopistoke irti.

17. Al jata huoltotydkaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen pééllekytkemistd, ettd kaikki huoltotydkalut on poistettu.
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18. Vilta laitteen tahatonta kdynnistdmista
Tarkista ennenkuin liitét laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jaanyt
'paélle’ asentoon. Ald kanna verkkoon kytkettya laitetta sormi padkatkaisijan paalla.

19. Yritd olla tarkkana )
Mieti mitd teet ja hoida jarkevélld tavalla tydsi valmiiksi. Ald kdytd juotoskolveja, jos
olet hermostunut tai keskittymiskyvyton.

20. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta

Ennen seuraavaa kdytt6a suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat taytyy
tarkistaa, jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekéyttajélle. Tarkista, ettd
laitteen liikkuvat osat toimivat kevyesti ja ettd laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien
osien on oltava kunnossa, jotta laitteen turvallinen kéyttd voidaan taata.Vaurioituneet
suojavarusteet seké vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla
korjaamolla, ellei laitteen kdyttdohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

21. Varoitus

Kayta vain niitd lisivarusteita ja lisdlaitteita, jotka on mainittu kéyttéohjeen
lisdvarusteluettelossa. Kéytd vain Weller-lisdlaitteita/varusteita alkuperdisten Weller-
laitteistojen yhteydessa. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kéytté voi aiheutta
tapaturman tydntekijélle.

22. Vain koulutettu sdhkoasentaja saa korjata juotoslaitteistoa

Juotostyodkalut tehddén turvallisuusmaérdyksia noudattaen, joten korjaukset on
tehtdvd ammattitaitoisen sahkoasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa
tapaturmaisiin vammautumisiin.

23. Al4 tydskentele jannitteen alaisten tydkappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kédensija johtaa sahk6d, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

24. Laitteiden kaytto muiden Weller-laitteiden kanssa
Jos juotoslaitteita kdytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, ndiden
laitteiden kdyttdohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

25. Noudata aina oman tydpaikkasi tyoturvallisuusmaaréyksia
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1. Mlepiypagn GR)
1.1 PuBpioTiko opyavo

0 eheyxopevog and pikpoeneEepyaot otaBudg cuykohnong PUD 81R avikel oe olkoyveld
OUOKEUQV TOU eQEEAXBNKE Yia ApHOYS OTN BLOMNXAVIA TEXVIKGY KATAOKEUWY 0T eTiong Kal
OTOEV TOMA EMIOKEUMY Kal £pyactnpiou. To “nelakd oUoTna NAEKTPOVIKOU EAEYXOU Kal 1) U“NAY
Texvooyla aloBnTipwy kal petadoong BepudTag oTn oucKeun ouykoAnong eEaopahiCouv
akpiBEaTatn puBuion Beppokpaciag oty U ouykOMnang. H U0t akpiBeta Beppokpaciag kat n
1DAVIKT SUVAMIKT GUUTEPLPOPA BEPHOKPATIAg O€ MEPITTWON AVAYKNG EMTUYXAVOVTAL MECW Taxelag
Kat akpiBoUq avixveuong Twv HETPNTIKOV TV 0T KAeloTO KUkAwpa eAéyxou. Ot ouokeugq
ouYKOMnang avayvwpitovtat autopata and to PUD 81R kat KATaywpoUvTal ot OXETIKG PUBLOTIKES
TIAPAMETPOL.

01 8idpopeg duvatdtnTeg e€iowong Tou UVaMIKOU WG TIPOG TV QXN GUYKOAANaN, ol BlakomTeg
NdEVIKNG TAONG KABWG EMIONG KAl 1| QVTIOTATIKN KATAOKEUT TOU PUBMIOTKOU OpYavou Kal Tou
€lBONOU GUUTANP@VOUY TNV UYNAT MOLOTIKT OTABUN TG ouokeung. H duvatotnta olvdeong piag
eEWTEPIKNG OUOKEUNG EL0AYWYNG PUBMIOTIKGOV OTOLYElwV EMEKTEIVEL TIC MOAUTANBEIQ AEITOUPYIKES
duvatomTeg autol Tou oTaBuoU ouyKoAOewv. Me TIQ GUOKEUEQ ELOAYWYNG PUBMIOTIKGV
otolxelwv WCB 1 kat WCB 2, Ta orola {riopolv va popnBeutolv oL XpRoTeq TG OUGKEUNG kat’
ekhoynv, propolv va emteuxBolv peTaEl Twv MWV Kal AEITOUupYIKoi TPOTOL XPOVIKOU
TPOodLOPIOMOU KAl AMOKAEIOMOU TNG OUOKEUNG. Eva €VOWMATWHEVO Oyavo HETPNONG g
Beppokpaciaq kabwg emiong Kat va onuelo oUVOEONG MPOCWIIKOU UMOAOYLOTH) QVIKOUV OTO
EMEKTAEVO PEYEBOG TG OUOKEUNG eloaywyng PUBLOTIK®Y aTotxeiwv WCB 2.

H ekaotote anarrolpevn Beppokpacia duvatal va pubaTel atov Topéa petagl 50°C kat 450°C
(150°F kau 850°F) BaBuwv Keolou péow 2 mhnktpwv (Up/Down). Ot Tipog emiteudn TIHES Kat ol
TIPAYHATIKA UIOTAEVES TILEG evBELKVUOVTAL KATA Yn@Lakd Tpomo. H emiteuén TG mpoemheypevng
Beppokpaciag onpatodoteital pe avahapyn piag KOKkvNg Auyviag LED oty €vaeLEn TG GUoKeung.
H evdelkTikn aut Auyvia amookomel oTov orTiKO pUBLOTIKO EAeyxo. Mia adidkomn Aduyn Tng
Tipoavagpopevng Auxviag onuaiver, 0Tt To olomua Bploketal ot aon ™G BEpuavong. e
TepimTwon, Katd v ormoia 1 Bepokpacia BpiokeTal KATwW amd TO PUBHIOKEVO TapABUPO
Bepokpaoiag, TOTE PoKUMTEL OXETIK EVBELEN e «HI» (High: n Beppokpacia eivat oAl u™nAi) i
«LO» (Low: n Bepplokpacia eivat oAU apnAn) o€ pubpo 2 deutepoATavy..

1.2 Eppoho ouykoAnoewv

LR 21: 0 TUnog autog anoteAet To EPROAG pag ouykoAoewy "Standard”. Me pia 1oxU
50 W K pe €va oAU mhatl pAoHa aiXH@V GUYKOANONG (KATAOKEUAGTIKN OELpa
ET) anotelel 10 £1B0A0 AUTO GUYKOANGEWY €V OPYAVO e SUVATOTNTA YEVIKOV
E0PUOYMV OTOV TOLER TWV NAEKTPOVIKMV KATAOKEUGMY.

MLR 21: To JIKPOOKOMIKO auTO £UBOAO GUYKOAMROEWY e (oYU 25 W Kat [e Aemta
KATAOKEUAOTIKO OXTUa VOEIKVUETAL 1BI0ITEPA Yia AETTC £pYaTieq GUYKOANTEWY,
TIOU QMattolv JIKpr) Bepiikn evépyela.

To pBolo auykoMnaewv TUrou Weller Peritronic MPR 80 eival va opyavo e

puBIZoHevn ywvia epyaciag 40 potpdv. Me Tov TPOTIO AUTO KATAOTATAL BUVATH

Hia eheUBepn dlapopwon ™G dladikaciag ouykOAneng, 000V apopd T

£pyovopia Tou euBolou autou. To uBoho autod pe Loyl 80 W kal e To AemTo Tou

KATOOKEUAOTIKO OXTUa EVOEIKVUETAL YIa AETITES £YATIES GUYKOMATEWV.

H névoa anoauykoAMnang WTA 50 KaTaokeudoTKe EBIK yia TNV anoguyKkoAAnan

eEapmudtwv TUrou SMD. AUo BeppavTika otolyeia (2 x 25 W) g EVOWUAT®UVO

aleBnmpa Beppokpaciag epovTiZouy yia Ty emiteutn ™G ilag Beppokpaaiag

Kat oTa §00 OKAN TOU 0pYAVOU auTOU.

EuBoho auykoAnoewy (oyUoc 80 W e ugnAn anodoTIky IkavoTnTa yid £pyaoies

OUYKOANGEWY, OTIOU anaIToUVTaL MEYAAES BepHAVTIKEG EVEQYELES. To OTEPEWHA

™G QIXUNG OUYKOAANGNG POKUMTEL MEGW piag oUvSeang TUMOU UrayloveTag, 1)

0ol KATAOTA BUVATH TV QVTIKATACTAGN TG AIXMNG e AmOAUTN THenon g

PUBMLOTIKAC TG BEaNG (T0 EUBOAC QUTO B B1ABETEL BUVATOTNTA EAPHOYAS OTN

ouokeun trou WSD 50).

To oo auykoMnoewv TUmou WSP 80 xapakmpileTat ano v uneptayeia kat

aKpIBN emiteutn e avaykaiag Beppokpaciag auykoAnang. Me  Aen tou

KATAOKEUAOTIKN LOPPN KABWS EMONG Kal e pia BeppavTikn Loxl 80 W

£vBEIKVUETAL TO EUBOAO QUTO YIa YEVIKEQ EAPHOYEG, OTOU QMAITOUVTAL AETITEG

£pyacieg UyKOANONG, P KAl yia pyacieg GuykOANGNG, 0L oroieg amattoly

HeYaAn BeppavTik evépyela. MeTd Ty QvTIKATAoTAoN TS aiXUng oUykoAAnang

eivat duvatn n Auean ouvExIoN TS £pyaciag, emetdn 1 AettoupyIkn Beppokpaaia

ETUTUYXAVETAL MAAL IE0T O GUVTOHOTATO XPOVIKO BLACTNUA (TO EUBOAO AUTO dEV

uriopel va ouvdeBel ot ouokeun Timou WSD 50).

WMP: To koA TPt Micro WMP g Weller xapn atov elipnaTo oXedlaopo Tou eival
KataMnAo yia Tnv enekepyaoia enayyeAuatikig nAektpovikng SMD. H uikpn
anooTaon HETAgU onpeiou YelPOAABAS Kat TOU AKPOU TOU KOAANTNPLOU ETITPEMEL
TNV €PYOVOLIKT Xprion Tou KOANTpLol 65 W Katd T SleEaywyn Kal TV Tio
NETTROV OVYKOAROEWY.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Aenioppeieg, 00ov agopd T duvatotnta aUvdeong Kai AAAwV epyaAeiwy, EvaEIKvUOVTal OTOV
TivaKa oUPTANPWHATIKGV EEAPTANATAV.
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TeXVIKa oTOIXEID

Alaotaoelg oe yihiooTa:
Taon nhextpikoU SiktUou (8):
KatavaAwon nAekTpikou

166 x 115 x 101 (urkog x TAdToC X UYog)
230V/50 / 60 Hz (100 / 50/60 Hz)

pelparog: BW

MpOCTATEUTIKY KaTnyopia: 1 (pUBLOTIKO OpYQVO) Kat 3 (BONO GUYKOANTTEWV)
Adpéheta (9): T500mA (100V: T1,25 A)

PUBion g Beppokpaoiag: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)

AkpiBeta: +/- 2% Tl ™G TEAKNG TIUNG

EEiowon SuvapikoU (6): Méow unodoyne aTpopavacToréa 3,5 mm oty Katw meupd

NG OUOKEUNG. (Kataotaon Kata Ty napadoan e okAnpn
yelwon, BUoHA 0TPOPAVAGTOAE [N EUBUTHATWHEVO)
OmTikoe oUMMAEKTNG (€£0d0G TpavlioTopa) Katd

avataro 6plo 24 V/20mA Pin 1 (+), Pin 2 (-)

Enagn eAelBepou duvayikoU (10):

2. Apxikn 6€on o€ AciToupyia

Suvappoloynote T Baon tou koAnmpioU (BA. evdelkTiko oxESLo). TomoBeteiote To epyaheio
ovykOAnang ot Baon acpaheiac. Elodyete To BUaua ToU KOANTNPLOU 0TO KOvTi 0UVBETEWV (7) TOU
XELPLOTNPIOU Kal AoQaNIoTE TO e WIKQR 0TvOQr) mpog Ta Sekld. BePawwbeite 0Tt n Eviaon peljatog
TauTIEETaL e TV EVOELEN 0TV MAKETA Kal OTL 0 Slakomg pelpartog (1) eivat kAeloTog. SuvdeaTe
T0 XELPLOTAPLO e TO BiKTUO PEUHATOC. BEATE TO O AetToupyia e To dlakormtn peUpartog (1). Kata
Bean og Aetroupyia ™C ouokeung diekayeTal auTogAeyXog, katd Tov ormoio OAeg ol evieiLels (2)
Bpiokovral og Aetroupyia. AkooUBwe epavigeTal yia Aiyo EvaeiEn ™ pvBIouEvNG Beppokpaociag
(ovopaaTikn Tiun) Kat 1 kNipaka Beppokpaciag (°C/°F). Emetta To nAeKTPOVIKO GUOTNHA LETAOTPEQPEL
QUTOMATWS TNV EVOEIEN OTNV TIPQyHATIKY T, £V EVBelEn (2) avaBel To Kokkvo onpeio (5). To
onieio autd AetToupyel WG OmTIKOS PUBHLOTIKOS EAeYX0G. ‘000 1 EVBELEN Elval OUVEXWS PWTEWN TO
olomua Bpioketat ot edon Beppavong. ‘Otav avaBooBrvel, auto onuaivet 0Tt 1) Bepuokpacia
Aettoupyiag éxet emiteuyBel.

PuBpion Tng Beppokpaciag

H Untakn vaelEn (2) evBelkvUglL KATA KAVOVA TNV MPAYHATIKA UQLOTAUEVN Tiu TG Bepuokpaciag.
Méow yelptopol Tou mAkTpou "Up* 1 "Down® (3) (4) petappuBpiletat n ymiakn EveeiEn (2) ot
€£KAOTOTE PUBMLOUVN, TIPOG THENOM TIUR. H pUBWIOKEVN, TTPOG THENON TIuR SUvatal va etatparntel
aKoAoUBWG HEOW BIABOXIKOV OUVTOUWY TIATNHATWV 1 HECW OUVEXOUC TIATAHATOS TOU TANKTPOU
"Up“ i "Down* (3) (4) omv ekaotote amaitoUyevn dleUBuvon. Otav mamBel ouvéxela To
APOPOUKEVO MANKTPO, TIPOKUMTEL ETATPOTM) TNG PO THENON TIUNG e Heyahn TaxUtnta. MeTd and

XPOVIKO BIGOTNUA 2 MePimou BEUTEPOATTWV HETA TOV TEPMATIONO TOU MATAHATOS TOU
TPOAVAEPONEVOU MARKTPOU LETAPPUBHIZETAL MAAL QUTOMATA 1) YNIaKR EVBELEN (2) 0TV TIPAYMATIKG
UQLOTAEVN TIN.

ITavTapT enavagopd

‘0tav eV XPNOILOTIOIELTAL 1) GUTKEUT GUYKOANGNG 1) BepioKpasia PE@VETAL AUTOMATA HETA amd 20
Aertd ot Opta empuAakng150°C (300°F). Metd amd TpimAdato Ypovo emavagopdg (60 Aerrd)
evepyoroteital 1 Aetroupyia "AUTO OFF. To koAl amevepyoroleiTal,

Evepyoroinon g Aettoupyiag oTdvrapt enavagopds: Kpatnate natniévo To mktpo "UP* katd
TN BIAPKELa EVEPYOMOINONG TG GUOKEUNG WG OTOU EUPAVIOTEL N EVDEIEN "ON“. AkohouBnate v
il dladikaoia yia ™y anevepyoroinan. £y £vaelEn epgaviletar "OFF* (Katdotaon katd v
napadoon).

Av xpnoulorotoUvtal oAU AemTéC WUTEG OUYKOAANONG EVOEXETAL VA ETMPEACTEL I QOOAEL
Aettoupyiag.

PuBpion Tou mapadUpou Beppokpaciag

Matnote ouyXpovws Ta TANkTpa «Up» Kat «Down» (3) (4), omoTe epavileTal oy EVBEIEN TG
GUOKEUNG Y1a XPOVIKO SIG0TNHA 2 MEPITOU SEUTEPOAETTWY e VAN 1) TIN TG Beppokpaoiag
(0g °CI°F), oniwg 1) Beppokpacia auT eival eKAOTOTE PUBIOWEVN 0TO TIapaBupo Beppokpaaiag (n
T auTn BEPUOKPATIag EXEL EK TWV TIPOTEPWY PUBKIOTEL GTO £QYOOTATLO KATATKEUNG OE «000»).

H mpoavagepogevn puBton «000», i oola £xet SlevepynBel ek TWV MPOTEPWV GTO EPYOTTATLO
KATAOKEUNG, ONuaivel 0TI TO GUOTNHA TOU pUBIOTIKOU EAEYXOU TG BEppoKpaaiag Exel oy
mepitwon auT Tebel ekTog Asttoupyiag, eva 1) eAelBepN duvagikol ean (9) SlaBeTel mavrote
LIKQN NAEKTPLKN TaON.

'EvdeiEn ng Beppokpaaiag oc fadpoug KeAaiou (°C)
H pUButon «001-099» anuaivet: pyeBog Tou MapabUpou Beppokpaciag atov Toped + 1 °C eypt + 99 °C.

'Evdeign ng Beppokpaaiag oe fabpoug dapevair (°F)
H pUBion «001-178» onuaivel: péyebog Tou napabUpou Beppokpacdiag oTov TopEd + 1 °F pexpt
+ 178 °F.

Eagn eAelBepn duvapikol

‘0Tav 1 MPayHATIKA UGLOTAWEVN TIUN BEpUOKPaAaiag TOU auyKOANTIKOU epyakeiou BpiokeTal
ENTOZ Tou puBjitopévou mapabupou Beppokpaciag (MAtog avoxng), mpokUMTeL puBuion g
ehelBepng Suvapikol gang (9) oe xaunAn nAeKToIKN TaoN.
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‘Otav n poavagpopevn Beppokpacia Bpioketal EKTOS Tou puBitopévou apadlpou Beppokpaaiac,
TIPOKUMTEL OXETIKR EVBELEN 0T auakeun (5) pe «HI» (High: ) Beppokpacia ivat oAU u"nAn) 1 «LO»
(Low: n Beppokpacia eivat MoAU YapnAn) oe puBuo 2 SeuTepOAEMTWY, EVR) TP 1 eAeUBePN
duvaikou enagn (9) SlabeTeL U NAR Suvapkn Taon.

H £€0d0g ToU TPav{ioTOPA £VOC OMTIKOU GUMMAKTN Snioupyel TV eAelBepn Suvapikol EMagn g
OUOKEURG.

MpEmet Eveka TOUTOU Va 500l POToYN 0TV 0WOTH GUVOEGUOAOYNON TwV TIOAWY ™S pog PUBKION
NAEKTPIKNG TAONG.

PLUS (+) erti Tou Pin 1
MINUS (-) emti Tou Pin 2

H enagn auT dlabeTel SuvatoTa POPTIONG HEXPL KATA avwTato 6pto 24V / 20mA

Suvthpnon

To onuelo petaBiaong Wetatl Tou BepuavTIKOU GOHATOG/TOU QOBNTPA Kal TNG QALYUNS
OUYKOANOEWY BEV EMITPEMETAL VA UTIOOTEL BUCEVT ETIdpaon Adyw akabapaiag, EEvwy wuaTidiwy
1) A0y BAABNG, MeLdN TOTE TPOKUTTOUV SUTHEVEIS EMBPATELS £ TNG aKpiBelag TS pUBuIoNG ™G
Bepokpaaiag.

3. E€iowan duvapikou

Mow SIa0PETIKNG GUVDEGUOAOYNONG TG PUBLIOTIKNG GUVDETIKIG Unodoxne (B) peyeédoug 3,5 mm
Hropei va emireuxBolv 4 napahhayg:

TKAnpn yelwon: Xwpig BUopa (katdotaon mapddoong Tg ouokeung)
E&iowon Suvapikol

(20vBeTn nAeKTPIKN

avtiotaon 0 Ohm): Me BUopa, aywyo eEiowang o peoaia eman

Xwpig Suvapko: Me Buopa

Mahakn yelwon: Me BUopa kat he ouykoAnuvn aviotaon.

Meiwon Pow TG EMAEYLEVNG TIUNG avTioTaong.

4. 0dnyieq epyaoiag

Katd v mpwm Bppavon TG GUOKEUNG MPEMEL va EMOTPWOEL 1) GUYKEVTPWTIKA alxun
GUYKONN NG, 1 oToia SLabTel JuvaToOTNTA EMOTPWONG KAOTITEPOU, e UAKO 0UYKOMNaNg. Me tov
TPOMO QUTO TPOKUTTTEL ATOMAKPUVON OEEBWTIKOV OTPWHATWV Kal aKabapolwv amd TV atyun
GUYKONNONG, TOU 0@EihovTalL 0TV AMOBNKEUOT TG APOPOUMEVNS aung. Katd Tt Sapkela Twv
SlaNelpudTwy ™G epyaciag ouykOANONG Kat Tiply aro v evanobean Tou epBOAOU ouykoAnoNg
010 eEAPTNUA evanoBeong MEPMEL va SIVETaL AVTOTE TPOCOXT, WOTE 1) aIX) GUYKOMN NG va eival
KaAQ ETUOTPWHEVN HE KaoaiTePO. M XpnolLOTIOLETE SPaoTIKA PEGT PONG.

Mpocoyn! MpoogxeTe MAVTOTE GTNV KAVOVIKI) ApUOyR TNG AIXHAG GUYKOAARGNG.

0L ougKeug GuykOAnang xouv unootel pUBLON Yia atxury ouykOMnong peoaiou peyboug. Mmopel
v TPOKUYOUV amokAioelg AOyw Miag avTikataotaong g Qixng ouykoAnong n Adyw
XPnotgoroinang AAAWV HOP@Y LYV,

Ewtepikéq ouokeugg eloaywyng pubpioTikav otoiyeiwv WCB1 kai WCB2 (duvatotnta eappoyng)
Kata ™ xpnotponoinon piag eEWTEPIKNG GUOKEUNG EL0AYWYNG PUBIIOTIK®OV OTOIXEIWY TPOKUTTOUV
0L aKOAOUBOL AELTOUPYIKOL TPOTIOL TIPOG EPAPHOYT.

0 Offset: H npaypatikn Beppokpacia g atyuig cuykoAnong pnopei va petatpanet
HEow Tpo®0doTONG evog "Offset” Beppokpaaiag kata +-40 Baduolq
Kehaiou.

@ Setback: Meiwan g puBopévng mpog thpnon Beppokpaciag oe 150 Babyolg
Kehalou (Standby). O ypovog "Setback” dUvatat va pubpuiotei and 0-99
TIPATA AEMTA TNG WPAC, APOU TIPONYOUHEVKS 0 OTABHOG GUYKOAANANG
Hetatpanel aTo Aeltoupyiko Tpormo “Standby“. Metd Tpimhd Xpovo “Set-
back* mpokUmTel evepyomoinan g Aetroupyiag "Auto off*, onote otapard
10 £pyaheio ouykoMRoEWV auTOpata ™ Aettoupyia Tou (avahdgmouca
YPApLN 0NV EVIEIKTIKO TMEDI0 TG GUOKEUNS).

@ Lock: AnokAelopog TG mpog Tpnon Beppokpaciag. MeTd Tov anokAelopo auto
dev elvat mhov Suvatg PUBHLOTIKEG LETATPOTES £TT TOU 0TABHOU
OUYKOANOEWY.

@ Babyoi Kehalou/
Badyol dapevat:  Metappubiion g vBelgng g Beppokpaoiag ano Raduoug KeAaiou oe

BaduoUg dapevait kat avtioTpoga.
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@ Window: Meploplopog Twv opiwv Beppokpasiag To avwtepo oe +99°C pe Baon T
Beppokpaaia mou Exel ouyxpovioBel péow g Aettoupyiag "LOCK*. H
OUYXPOVIOWVY BepOKPATia MAPLOTAVEL ETOL T MEOT TWV PUBILOHEVWV
opiwv Beppokpaaiag.
e 0UOKeuq e emagn eeliBepn duvapikol (E0d0g omtikol ouleUkm)
ettoupyla "WINDOW* e€urmpetel ot pUBion napaBupou Beppokpasiag.
Av n paypatikn Beppokpacia BpiokeTal eviog Tou napadupou
Beppokpaciag, ouvdetal 1) emagn eAelBepn Suvapikol (E£0d0g omTiKoU
ouZeUKTn).
0 Cal: Néa pUBLon Tou aTadiol ouykoMfaewv (povo atov TUmo WCB2)
@ 3npeio olvdeong
TPOOWIKOU
UrtoAoyLoTh: RS232 (uovo atov Tlmo WCB 2)
@ Opyavo prpnong

G Beppokpaoiag: Evowpatwpvo opyavo HETPNANG TG Bepiokpaciag yia To Beputko
atotyeio TUrou K (uovo atov tuno WCB 2)

5. 0dnyleq acpaheiag
To £pY00TACL0 KATAOKEUNG dev avarapuBavel Kappia suBlvn yia AAeC xpnoelg, ot oToieg anoteholv

anokAion aro TIG XPROELS TIoU MepLypdovTal OTIS Mapouaes odnyieg Aettoupyiag, kabag emiong kat
08 TIEPIMTWON QVETITPENTWV HETATPOTIWV EMi TG CUOKEUNG.

Ot mapouoeg odnyieg Aettoupyiag kabwg emiong Kat ot MPOEIdOMOMTIKEG UMOdEIEELS, Ol oToieg
anoTeAOUV OUOTATIKO OTOIXEID QUTGV TwV 0dNYLWV, TPMeL va SlaBacTolv MPOOEKTIKA Kal va
pEnBolv oe €va EQEAVE ONUEID OTNV MEPLOXT ASITOUPYIAg TOU opyavou GuykoAMnoewv. Mia in
THPENOT TWV TPOEIBOMOMTIKOV 03NYIRV UMOPEL val XEL WG AMOTAEOUA ATUXNMATA KAl TPQUUATIOHOUS
1) kat BAABeg ™ uyelag.

Ot otabpoi ouykoAMnoewv WELLER PUD 81R avtamokpivovtal otn dMAwon oupBatotntag mg
Eupwnaikng Evwong oUpwva Je TIG OYETIKA (0XUOUOEC AMAITAOEIC AOQAEING TWV 0dNYIOV NG
Eupwnaikng Evwong 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

6. ZupmAnpwpaTika e€apTApata

52916199 2eT euBOMwY ouykOMnang WSP 80

53313199 TeT epBOAwY ouykoAnang MPR 80

53311199 TeT epBoAwv ouykoAnong MLR 21

53311299 TeT epBOAwY ouykoAnang LR 21 avtiotartika

53311399 ST ePlBOAwY ouykoAnang LR 82

53315599 TeT epBoAwv ouykoAnong WMP

53313399 TeT anoouykoMnoewv WTA 50

513050 99 Juokeun ouykohnoewv Reflow EXIN 5

52702899 MAaka mpodeppavang WHP 80

525030 99 Oeppikd opyavo anopovweng WST 20

53118199 EEwTepiki) ouoKeun eloaywyng pUBLOTIKGY oTotyeiwv WCB 1
53118099 EEwteplki) ouokeun eloaywyng pubuIoTIK@Y aTotxeiwv WCB 2
WPHT Baon pe pnxaviopo dlakormg g Aettovpyiag (WMP)
WPHB0T Baon pe pnxaviopo diakormg g Aettovpyiag (WSP 80)

7. MeyeBog Tng mapadoong
PUD 81R

PuBpioTiko opyavo

HAEKTPIKO KaA®SL0

03nyieg Xelplopav

SUVBETIKO BUOHa

Bpéne aneikovion Tou oxediou TG nAeKTpIKAG ouvdeapooynong o oehida 59
Bpéne aneikovion Tou ev3EIKTIKOU ayediou oTn ochida 60

8. MposidomoinTikEG umodeiEeig

1. To Kahad1o nAeKTPIKOU SIKTUOU EMTPEMETAI VA EUPUOHATIVETAI HOVO OE EYKEKPIPEVES TIPITES
npooapyoyeic.

2. Miatnpeite o Tagn Tnv B£on epyaaiag oag.

Av BV TO XPNPILOTIOLELTE AQNVETE MO TO XEPL TO GUYKOANTIKO GG EPYAAEID TIAVTA OTNV EIBIKN
TipoPAenOpeVn evanoBean. Mn pEpeTe eUNEKTA QVTIKEIUEVA KOVTA OTO KAUTO GUYKOANTIKO 0ag
opyavo.
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3. Mpoogyete TIC emdpaoeig Tou mepIBaAlovTog.
MV XQNOIUOTOLEITE TO GUYKOMNTIKO 00C 0pYAVO G€ UYPO T MOUTKEWEVO TipIBAANOV.

4. MpooTateuTeite amo XTunnpara nAekTpIKoU pelpaTog.
AMOQEUYETE CWUATIKEG EMAPES JE YEIWHEVA HEQN, OTWG TLY. CWANVES, BEPUAVTIKG OMUATA,
NAEKTPIKES KouTiveg, Yuyeia.

5. Kpardre o¢ anootaocn Ta maidia.
Mnv agrvete G\a mpoowa va magouv 1o epyaeio i To KaAwdio. Kpatnate og anoataon aAka
npoowna ano ™y on epyaciag oag.

6. Alatnpeite/puAAcoETe To GUYKOAANTIKO oag epyaeio aoahdg.
Aypnatporointa ouyKoANTIKA pyaleia Bag mpeme va evanoTiBevtal o £va &npo, ae UUnAa
LOTAHEVO 1) O€ KAEIBWHEVO PEPOG, OTIOU VA UNV UropolV val Ta GTACOUY Taidld.

7. Mnv uniep@orTileTe To GUyKOAANTIKO aag pyaleio.
Xpnotuomoteite To GUYKOANTIKO 0ag epyaeio [ovo Mo ™y avagepopevn Taon kal oty
avaQEPOEVN Tieon i TORE TEaNS avTioTOLKa.

8. Xpnoipomolgite To 0WOTO OUYKOAANTIKO Opyavo.
Mnv xpnotporoleite va agBeveg arno anoyn 1ox00g GUYKOAANTIKO epyaleio oTnV epyacia 6ag. inv
XPNOLLOTIOIELTE TO GUYKOANTIKO £pYaAEio yia akoToUg, Yia TOUG OToioug dev TIPOBAETETAL.

9. ¢pete TNV KatdAAnAn evdupacia epyaoiag.
Yolotatat Kivduvog arod ouyKoANTIKO Kpapa (KaAdi) oe peuaTn kataotaon. dEpeTe TV KATAAANAN
TIPOOTATEUTIKY) EVOUMAOIA TIPOG ATIOUYT EYKAUHATWV.

10. MpooTateyre Ta paria oag,

®opdte MPOoTATEUTIKG Yuahd. Katd Ty emegepyacia yAoutivng (koAac) mpmet va mpnBolv
131aiTEPA Ot POCTATEVUTIKG OBNYIEG TOU KATAOKEUAOTH TG. MPOCTATEUBNTE AMO EKTIVACTOHEVES
0TayOVES GUYKOANTIKOU Kpapatog (kahdi). Kivduvog eykaluatog Adyw peuatol ouykoAAnTIKoU
KpauaTog (kahdi).

11. XpnoopomoInaTe anopponon Twv ouyKOANTIKGV KAMVQV (agpinv).

AV UTIAPXOUV JNXQVIGHOL / CUOKEUEG TPOC GUVDEDT O YKATAOTACELS AMOPPONONG TOU
ouyKoANTIKOU KamvoU, T0Te BePawbeite 0T auTol sival GuvdEedepEVOL KAl OTL XN aLHOTOLOUVTaL
0WoTA.

12, Mnv xpnaiporoigite To kahadio yia okomoug mou d€v mpoopileTal.

MV HETAQEPETE TO GUYKOMNTIKO 0ag epyakeio moTé amd To KaAmdio. Mnv xpnatyoroleite To
K310 yia va BYAAETE TO PEUMATONATITN (@IQ) aMO TOV PEUMATOdOT (mpila). MpoaTatyte To
KaA@d10 amod e, AddL KAl AIXUNPES YWVIES.

13. Aogahnore To epyaleio.

XpNOIUOTOLEITE TOUG GUTIYKTIKOUG HNxaviopoUs yia va ataBeponotnaeTe To epyaleio. M' auto
kparteitat acpaAaTepa art' 0Tt He TO XEPL KAl EKTOS AuToU £XETE eAeUBEPA Kal Ta BUO 0ag XEPLA Yia
TOV XEIPLOWO TOU GUYKOANTIKOU 00g epyaAeiou.

14, AmOQEUYETE AVTIKAVOVIKN OTAON TOU OWHATOG,
Alapoppaate TV BEOM £pyasiag 0ag epYOVOIKMG 0wOTA, AMoPEVYETe TV AavBacyévn otaon
KaTd ™V £pyacia 6ag Kat XpnotUoTIOLELTE TIAVTA TIPOCTPUOTHEVO GUYKOANTIKO pyaleio.

15. dpovrileTe pe empeheia To oUYKOAANTIKO aag epyalsio.

Alatnpeite kaBapd 10 GUYKOANTIKO oag epyaeio yia va Uropeite va epyaleate KaAUTepa kal
aoparéotepa. TNPROTE Tie MPOBIAYPAPES GUVTAPENONG KAl TIG UMOBEIEEIS Yia TV aMayn TG HUTNG
T0U KOANTNPIOU. EAEYXETE TAKTIKG 0N Ta GUVDEDEUVA KAAMBIA Kat TwWANVAHOELS. EMidlopBaoelg
ETUTPEMETAL VA TTPAYMATOTIONBOUY HOVO AMO VAV QVAyVWPIOHEVO TEXVIKO. XPNOLOTOLEITE [OVO
auBevTika avtalakTika Tou Oikou WELLER.

16. Mpiv va avoieTe TNV cuokeun BYAATE To peupaToAqmTn (QIG) amo Tov peupaTtodoTn (mpida).

17. Mnv mapardre BaApéva epyaleia ouvTpnong.
EAéyETe mpo Tng BEang o€ Aettoupyia, av anopakplvate KAESIA 1) puBHIOTIKA epyaleia.

18. AmogeUyeTe TV aBeAnT AciToupyia.

IyoUpeUTELTE 0TI 0 BlakomTng Sev lval ag BEan Aettoupyiag mptv va Tov BakeTe oy mpila i
oV oUvdean SIKTUou. Mnv HETAEPETE GUYKOMNTIKO epyaheio Tou eivat GUVEDENEVO €
NAEKTPIKO BiKTUO EXOVTAS TO SAKTUAG Gag OTOV SLaKOMTY TaoNS dIKTUOU.

19. Na €ioTe IpOoEYTIKOI.
MPOGEXETE TL KAVETE KAl VOl PYATETTE (e AOYIKT). M1V XPNOIHOTIOLEITE TO GUYKOANTIKO 0ag
epyakeio av Sev eioTe GUYKEVTPWHVOL

20. EAyyeTe To 6UYKOAANTIKO £pyaleio yia TuXOv {npies.

Mpo TS MEPAITPK XPRONG TOU GUYKOAANTIKOU epyaleiou TpEmel va AeyxBoUv MPOTEXTIKA Y TV
00)0TN Kal BAoEL TPOOpIOHOU AEITOUPYIA TOUG 0L MPOGTATEUTIKOL UNYAVIOHOL Kal Va Tiapoudtalovta
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ehapa {nuia pépn. ENEYETE av Ta KT HEPN AEToupyoUV 0woTd Kat SV OKAAGVOUV 1 Mnug
KQrolo Pépog mapouatdlet BAABN. ONa Ta PEPN MPEMEL Va EiVal 0WOTA GUVAPUONOYNHEVA KAl Val
TANPoUV 0AOUG TOUC XEIPLOHOUG, (OTE Va EYKUGVTAL iia 0WOTH AETOUpYia TOU GUYKOAANTIKOU
£pyaheiou. EAOTTWUATIKOL TPOGTATEUTIKOL UNXAVIOHOL KAl éEN MPETEL Va emidlopBwBoly
KaTaMNAQ Ao Eva avayveplopEVo edIKO auvepyeio 1 va ahaytolv kal e@' 6Gov dev
avaypageTat Tinote aAho atnv odnyia Aettoupyiag.

21. NMpoooxA.

Xpnotonoteite Hovo eEAPTAUATA 1) CULTANPWHATIKES GUGKEUEG, TIOU QVQEPOVTAL OTOV KATAAOYO
avTaAKTIK®V. Xpnotomoteite 1ovo avialakTikd tou Oikou WELLER 1y ouumnpwuartika
eEapTiuata povo oe aubevTike ouokeug Tou Oikou WELLER. H xprion aMwv epyaheinv kat Gy
eEapTNUAT@Y Uropel va onuaivel yia 0ag KivBuvo TpaupaTiopoU.

22, Agnore va oag emdlopBwael To 6UYKOAANTIKO £pyalcio £vag EIBIKEUPVOG NAEKTPOAGYOG.
To ApOV GUYKOAMNTIKO £pyaheio avTamokpiveTal 0ToUg OXETIKOUG KavoviopoUg ao@aeiag.
Epyaoieg emdlopBuwong EMTPENETAL VA TIPAYUATOMOLOUVTAL MOVOV Amd EVaV EIBIKEUEVO
NAEKTPOAOYO, KATd TIC OTIOiEg XN aLuonololvTal aubevTika aviaAakTika tou Oikou WELLER.
AL UropolV va MPOKUYOUY aTUXAKATA Yia TOV EpYaAlOpEVO.

23. Mnv epyaleoTe pe HEPN ToU PiokovTal umo Taon.
€ QUTIOTATIKA OUYKOANTIKG epyaeia eival aymyiun kat n Aapn.

24, Xpron pe aAheg ouokeug Tou Oikou WELLER.

Av xpnaigoromnei To GUYKOANTIKO epYaMEiD G GUVBUAOUO (e GAEC GUOKEUEC, TOTE MPEMEL Val
ENBOUV MPOEBOTIONTIKES UMOBEIEEIS TWV GUOKEUMV QUTMV TIOU avagepovTal oty odnyia
Aetroupyiag toug.

25, TnpRoTe Toug yia TN B£0n epyaciag oag 10XUOVTES kavoviopoUs aopaheiag.
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